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Auswahlempfehlungen

Kalkulationsbeispiel fur
einen Kugelgewindetrieb

Beschreibung der Kundenanwendung:

* KGT Typ PND 25 x 5. Kugelgewindetrieb ist beschrie-
ben (L Seite 34): Intern vorgespannte Mutter, 2 x 3 Um-
laufe, dynamische Tragzahl C, = 12,7 kN, und statische
Tragzahl C , = 22,7 kN

+ Gewindespindel horizontal montiert, unterstiizt von 2
Stitzlagern der Typen PLBU 25 und BUF 25

» Lastzyklus wie folgt:

- Phase 1: konstante axiale Last von 3 kN, Hub 900 mm, li-
neare Geschwindigkeit 100 mm/s, oder Lastdauer von
9s

- Phase 2: regelméssiger Lastanstieg von 3 kN auf 7kN,
Hub 100 mm, Lineare Geschwindigkeit 10 mm/s, oder
Lastdauer von 10 s

- Phase 3: Mutter kehrt zurlick in Ausgangsposition, mit
konstanter Last von 2 kN, Hub 1 000 mm, lineare
Geschwindigkeit 100 mm/s oder Lastdauer von 10 s

- Anschliessend flir die Dauer von 31 s keine Last, kein
Verfahrweg

- Einsatzdauer 7 h pro Tag, 5 Tage pro Woche, 50 Wochen
pro Jahr.

Bild 15
Endenbearbeitung Typ 2A fir PND 25 x 5
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Bild 16
Endenbearbeitung Typ 4A flir PND 25 x 5
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Berechnung der aquivalenten mittleren
Belastung

Zuerst prifen wir ob die maximale Last aus dem Lastzyklus
einen UbermaBigen Belastungszustand hervorruft, welcher
sich sofort negativ auf die Gebrauchsdauer auswirken
wurde. Als Referenz die Erklarungen im Absatz
»Gebrauchsdauer (Ls Seite 9).

Maximale Last in der Anwendung = 7 kN,
wobei 60% von C_ = 60% x 12,7 = 7,6 kN —» OK

F,=3 000N

Uber L, = 900 mm
Gber L, =1000 mm
Gber L, =1000 mm

3000 + 2 x 7 000
F,= . =5667 N

F,=2000N

=2934 N

m

*/3.000°x 900 + 5 667° x 100 + 2 000° x 1 000
- 900 + 100 + 1 000

Berechnung der Ermiidungslebensdauer L,

L= (12 700

W)s = 81,1 Millionen Umdrehungen

Anzahl der Mutter-Umdrehungen pro kompletten Zyklus
=(2 x 1 000) /5 = 400 Umdrehungen

Oder (81,1 x 108) /400 = 202 750 komplette Zyklen
Ein kompletter Zyklus dauert (9 + 10 +10 + 31) = 60 Sekunden

Oder eine Lebensdauer von (202 750 x 60) / (3 600 x 7 x 5 x
50) = 1,9 Jahre mit einer Zuverlassigkeit von 90%
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

Kritische Drehzahl der Gewindespindel

Die kritische Drehzahl muss Uberprtift werden, besonders
wenn der Hub den die Mutter zurilicklegt im Vergleich zum
Spindeldurchmesser lang ist.

Maximale Drehzahl wéhrend des Lastzyklus:

Die Lange des Gewindes der Spindel wird berechnet unter
Bericksichtigung des kompletten Hubs der Mutter

(1000 mm), plus der Lange der Mutter (62 mm) plus eine zu-
satzliche freie Lange an jedem Spindelende in der Lange von
2 Gewindegangen (2 x 2 x 5 =20 mm).

Gewindespindel horizontal montiert. Endenbearbeitung ist
2A, fUr das Stutzlager PLBU25 und eine weitere
Endenbearbeitung ist Type 4A fur das Stitzlager BUF25. Die
Kombination von 2A + 4A Endenbearbeitung wird auch ,,HA“
genannt, was bei der Bestellung der Spindel zu beachten ist
(L Seite 44).

FUr Endenbearbeitung 2A, bei Nenndurchmesser der
Spindel von d; = 25 mm, wird die zentrale axiale Position der
Lager kalkuliert auf Basis der Daten von Seiten 45 und 46:

FUr Endenbearbeitung 4A, bei Nenndurchmesser der
Spindel von d; = 25 mm, wird die zentrale axiale Position der
Lager kalkuliert auf Basis der Daten von Seiten 45 und 46:

Die freie Lange zwischen den beiden Stlitzlagern berechnet
sich wie folgt:

Der Basisdurchmesser der Gewindespindel ist:

Berechnung der kritischen Drehzahl:

100 ,
= s x 60 = 1200 U/min

1l —\\\\‘

I

Also ist die komplette Lange des Gewindes = 1 082 mm

(B,-G,)/2=(66-22)/2=22mmvom Ende des Gewindes
der Spindel (Ls Bild 15).

B, +(B,-m)/2)=4,5+((13-1,1)/2) = 11 mm vom Ende
des Gewindes der Spindel (Ls Bild 16).

[=1082+22+11=1115mm

d, = 21,7 mm (L Seite 35 oder 44).

3,8x21,7

n =49 x 10° =3,250rpm >V —> OK

Drehzahlgrenze des Systems

n x d, = 1200 x 25 = 30 000 < 50 000 = OK

34,10° x 2 x 21,74

Knickfestigkeit Fe = ie = 12TKN>F =T kN —> 0K
Indirekter theoretischer Wirkungsgrad n= 2; =0,914

1+ 2222 0,006
Direkter theoretischer Wirkungsgrad = 2- 0,906

Tatsachlicher Wirkungsgrad

n,=09x0,914=0,823

Antriebsdrehmoment

7000 x5
T: -_— = 6,8 Nm
2000 m x 0,823

Leistungsaufnahme
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3000 x 1200 x5

60 000 x 0,823
7000 x1200x%x5
Phase 2: P = =85W
60 000 x 0,823

3000 x 1200 x5
60 000 x 0,823

Phase 1: P = =365W

Phase 3: P = =243 W




Auswahlempfehlungen

Steigungsgenauigkeit

Fertigungsgenauigkeit
Allgemein definiert die angegebene Genauigkeit die

Steigungsgenauigkeit nach ISO, z.B. G5, G7 usw
(L Tabelle 1).

Andere Parameter als die Steigungsgenauigkeit entsprechen
internen Ewellix Standards, in der Regel basierend auf ISO-
Klasse 7. Wenn der Anwendungsfall bestimmte
Sondertoleranzen erfordert, zum Beispiel Klasse 5, sind
diese in der Bestellung anzugeben.

Gerollte Prazisions-
Kugelgewindetriebe

Moderne Fertigungsanlagen mit Prazisionssteuerungen fur
Kaltumformungs- und metallurgische Prozesse ermdglichen
die Produktion von Gewindetrieben, die praktisch dieselben
Genauigkeits- und Leistungsstandards erfiillen wie geschlif-
fene Kugelgewindetriebe, jedoch zu geringeren Kosten

(L Diagramm 1). SerienmaBig werden die Gewindetriebe
mit einer Steigungsgenauigkeit nach G9 entsprechend ISO
286-2:1988 gefertigt. Ewellix Gewindespindeln mit einem
Durchmesser ab d, = 20 mm haben die
Steigungsgenauigkeit G7. Auf Anforderung kann Ewellix
auch Kugelgewindetriebe mit der Steigungsgenauigkeit G5
entsprechend ISO 3408-3:2006 (definiert fur Stellschrauben
und entsprechend der Steigungsgenauigkeit G5 fur geschlif-
fene Kugelgewindetriebe) fertigen.

Steigungsgenauigkeit

Die Steigungsgenauigkeit wird bei 20 °C anhand des
nutzbaren Weges lu ermittelt. Nach Ewellix Spezifikationen
ist der Nutzweg lu gleich der Gewindelange | minus der
doppelten Lange des Uberlaufweges le, welche dem
Nenndurchmesser der Gewindespindel

entspricht(ls Tabelle 1 und Bild 7).

Einige Kundenanwendungen erfordern die Einbeziehung der
Wegkompensation ¢, um die Auswirkungen der
Betriebstemperatur auf die Steigungsgenauigkeit zu
berucksichtigen:

 Standardfall mit ¢ = 0 (\s Bild 8)
- Fall mit spezifischem Wert ¢ (s Bild 9).

Diagramm 1
Steigungsfehler [pm]
200
,/
/
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/// - =
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—— Gewalzte Gewindespindeln G7 nach ISO

—— Gewalzte Ewellix Hochprazisions-Gewindespindeln G5

—— Gewalzte Ewellix Hochprézisions-Gewindespindeln G7
Geschliffene Gewindespindeln G3

Tabelle 1
G5 G7 G9

Vo0 M 23 35 87
Iu ep VUD ep VUD eD VUD
mm um

0 - 315 23 23 52 85 130 87
(315) - 400 25 25 57 40 140 100
(400) - 500 27 26 63 46 155 115
(500) - 630 32 29 70 52 175 130
(630) - 800 36 31 80 57 200 140
(800) - 1000 40 34 90 63 230 155
(1 000) - 1250 47 39 105 70 260 175
(1 250) - 1600 55 44 125 80 310 200
(1 600) - 2000 65 51 150 90 370 230
(2 000) - 2500 78 59 175 105 440 260
(2 500) - 3150 96 69 210 125 530 310
(3 150) - 4000 115 82 260 150 640 370
(4 000) - 5000 140 99 320 175 790 440
(5 000) - 6000 170 119 390 210 960 530

ALY

E EIE EiE & Bk +|-|u 1H1-r+|url-+-|-ﬂl-lﬁ

Messung der Steigungsgenauigkeit
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

Verwendete Abkiirzungen in den Bildern 7 bis 9
I = Nutzbarer Weg

I = Uberlaufweg (keine Steigungsgenauigkeit
erforderlich)

= mittlerer Verfahrweg Hub (Methode der kleinsten
Quadrate)

I = Nennweg
I = Sollweg

c = Wegkompensation (Unterschied zwischen I_und
I, nach Definition durch den Kunden

e = GrenzabmaB der Wegabweichung
= Wegschwankung (zulassige Bandbreite der
Wegabweichungen)

V300p = maximal zuldssige Wegschwankung tiber 300 mm

= maximal zuldssige Wegschwankung tber den
nutzbaren Weg |,

up

Vao0a = Gemessene Wegschwankung Gber 300 mm

= Gemessene Wegschwankung tber |

ua
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Bild 7

Gewindelange

Mittlerer
Verfahrweg: Linie
des kleinsten
quadratischen
Mittelwerts.

lo [mm]

Bild 8
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

SD/BD/SH Miniatur-Kugelgewindetriebe

Miniatur-KGT mit gerollter Spindel, Mutter mit Befestigungsgewinde

Eigenschaften

» Nenndurchmesser 6 bis 16 mm

Steigung 2 bis 12,7 mm

Kugelriickflhrung tiber Kugelumlenkungen (SD/BD) bzw. liber ein Vi Wiy
integriertes Rohr (SH)

Y

Optionale Beschichtung von Spindel und Mutter

Optionaler Sicherheitsring”?
Optionale Abstreifer?, auBer fir die GréBen 6x2 R — 10x3 R

Standard SD/BD Standard SH
Vorteile

Hervorragende Wiederholgenauigkeit mit hoher Positioniergenau-
igkeit

Hohe Laufruhe

Sehr kompakte Mutterkonstruktion mit Befestigungsgewinde zum
einfachen Einbau

Optional: Spielfreiheit tber Kugelsortierung (BD Typ). Maximale
Lange 1 000 mm.

Kundenspezifische SD

e

Kugelrtckfihrung SD/BD SD BD
Technische Daten
Nenn- Steigung Mutter Gewindespindel Kurzzeichen
durch- (rechts- Tragzahlen Anzahlder Standard- Reduziertes Tragheit Schmier- Gewicht Gewicht Tragheit Schmierfett
messer géangig) tragenden  spiel Spiel fett
dynam.  statisch ~Génge auf
Anfrage
dO Ph Ca Coa
mm mm kN - mm kgmm?  cm? kg kg/m kgmm?2/m cm?/m -
6 2 1,9 2,2 1x2,5 0,05 0,02 77 0,1 0,025 0,18 0,7 0,7 SH6x2R
8 2,5 2,2 2,7 3 0,07 0,03 1,12 0,1 0,025 0,32 2,1 11 SD/BD 8x2.5R
10 2 2,5 3,6 3 0,07 0,03 1,7 0,1 0,03 0,51 5,2 1,4 SD/BD 10x2 R
3 2,6 3,3 1x2,5 0,07 0,03 2,9 0,3 0,05 0,5 51 1,3 SH10x3R
4 4,5 55 3 0,07 0,03 2,7 0,3 0,04 0,43 3,8 1,3 SD/BD 10x4 R
12 2 28 4,7 3 0,07 0,03 1,5 0,1 0,023 0,67 10 1,7 SD/BD 12x2 R
4 4,9 6,6 3 0,07 0,03 7 0,4 0,066 0,71 10,8 1,6 SD/BD 12x4 R
5 4,2 5,4 3 0,07 0,03 5 0,6 0,058 0,71 10,1 1,4 SD/BD 12x5 R
12,7 12,7 6,6 8,9 2x1,5 0,07 0,03 20 1,1 0,15 0,71 16,2 1,6 SH 12,7x12,7 R
14 4 6 el 3 0,07 0,03 8 0,6 0,083 1,05 22 il.7 SD/BD 14x4 R
16 2 3,3 6,2 3 0,07 0,03 9,2 0,6 0,1 1,4 39,7 1,7 SD/BD 16x2 R
5 7,6 10,7 3 0,07 0,03 22,7 0,9 0,135 1,3 33,9 21 SD/BD 16x5 R
10 10,7 17,2 2x1,8 0,07 0,03 24,4 1 0,16 1,21 30,7 1,9 SD/BD 16x10 R

W Verfugbar fur 12x4 R - 12,7x12,7 R - 14x4 R - 16x5 R— 16x10 R
2 Die entsprechenden Muttern sind entweder mit Sicherheitsring oder mit Abstreifer lieferbar. Beide Optionen gleichzeitig sind nicht mdglich.
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Produktinformation

MaBzeichnung

23,2

Gewindespindel  Mutter Gewindespindel Stitzlager
Ohne Mit Drehmomentschlissel Empfohlene Empfohlene
Abstreifer Abstreifern Festlager Loslager

d, x P, D, M, L L, (FACOM) Lange d, d,

h10 69 +0,3 max

mm mm mm mm mm - mm mm mm -

6x2 16,5 M14x1 20 - 7,5 126-A35 1000 4,7 6

8x2,5 17,5 M15x1 23,5 23,5 7,5 126-A35 1000 6,3 7,6

10x2 19,5 M17x1 22 22 7,5 126-A35 1000 8,3 9,5

10x3 21 M18x1 29 - 9 126-A35 1000 79 9,9

10x4 21 M18x1 28 31 8 126-A35 1000 7,4 8,9

12x2 20 M18x1 20 23,5 8 126-A35 2000 9,9 11,2

12x4 25,5 M20x1 34 34 10 126-A35 2000 9,4 11,3

12x5 23 M20x1 36 40 10 126-A35 2000 9,3 11,8

12,7x12,7 29,5 M25x1,5 50 50 12 126-A35 2000 10,2 13

14x4 27 M22x1,5 30 34 8 126-A35 2000 11,9 13,7

16x2 29,5 M25x1,5 27 27 12 126-A35 2000 14,3 15,5 FLBU 16/PLBU 16 BUF 16

16x5 32,5 M26x1,5 42 42 12 126-A35 2000 12,7 15,2 FLBU 16/PLBU 16 BUF 16

16x10 32 M26x1,5 46 46 12 126-A35 2000 12,6 15,2 FLBU 16/PLBU 16 BUF 16
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

SDS/BDS/SHS Miniatur-Kugelgewindetriebe aus

korrosionsbestandigem Stahl
Miniatur-KGT mit gerollter Spindel, Mutter mit Befestigungsgewinde

Eigenschaften

» Nenndurchmesser 6 bis 16 mm

Steigung 2 bis 5 mm

Steigungsgenauigkeit serienméBig G7 und G9

Spindel und Mutter aus X30Cr13 (ahnlich AISI 420)

Kugeln aus rostfreiem Stahl X105CrMo17 (ahnlich AISI 440C)"
Optionaler Sicherheitsring?

Optionale Abstreifer®, auBer fir SHS 6x2 R.

Vorteile

Hervorragende Wiederholgenauigkeit mit hoher Positioniergenau-
igkeit

Reibungsarmer Lauf

Sehr kompakte Mutterkonstruktion mit Befestigungsgewinde zum
einfachen Einbau

Optional: Spielfreiheit tber Kugelsortierung (BDS Typ). Maximale
Lange 1 000 mm

Langzeitlagerfahig und geeignet fur Anwendungsfélle mit extrem
langer Gebrauchsdauer

Fur den Betrieb in sauberen Umgebungen ausgelegt.

L TR LR ey

Standard SDS/BDS

i

Standard SHS

Kundenspezifische SDS

Kugelrickfihrung SD/BD SD BD
Technische Daten
Nenn- Steigung Mutter Gewindespindel Kurzzeichen
durch- (rechts- Tragzahlen Anzahlder Standard- Reduziertes Tragheit Schmier- Gewicht Gewicht Tragheit Schmier-
messer géangig) tragenden  spiel Spiel fett fett
dynam. statisch  Gange auf
Anfrage

dU Ph Ca Coa
mm mm kN - mm kgmm?  cm?® kg kg/m kgmm?2/m cm®/m -
6 2 1,2 11 1x2.5 0,05 0,02 7,7 0,1 0,025 0,18 0,7 0,7 SHS 6x2 R
8 2,5 1,4 1,3 3 0,07 0,03 1,12 0,1 0,025 0,32 21 11 SDS/BDS 8x2,5R
10 2 1,6 1,8 3 0,07 0,03 1,7 0,1 0,03 0,51 52 1,4 SDS/BDS 10x2 R
12 2 1.8 2,3 3 0,07 0,03 1,5 0,1 0,023 0,67 10 1,7 SDS/BDS 12x2 R

4 3,1 3,3 3 0,07 0,03 7 0,4 0,066 0,71 10,8 1,6 SDS/BDS 12x4 R

5 2,7 2,7 3 0,07 0,03 5 0,6 0,058 0,71 10,1 1,4 SDS/BDS 12x5 R
14 4 3,8 4,6 3 0,07 0,03 8 0,6 0,083 1,05 22 1,7 SDS/BDS 14x4 R
16 2 21 3,1 3 0,07 0,03 9,2 0,6 0,1 1,4 39,7 1,7 SDS/BDS 16x2 R

5 4,8 5,4 3 0,07 0,03 22,7 0,9 0,135 1,3 33,9 21 SDS/BDS 16x5 R

Ymit Ausnahme der GréBe SDS/BDS 16x5 R: Kugeln sind aus 100Cr6 (&hnlich zu AISI 52100)

2 Verfugbar fur 12x4 R — 14x4 R - 16x5 R

3 Sicherheitsring und Abstreifer kdnnen nicht in der gleichen Mutter untergebracht werden
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Produktinformation

MaBzeichnung

23,2

Gewindespindel  Mutter Gewindespindel Stitzlager
Ohne Mit Drehmomentschlissel Empfohlene Empfohlene
Abstreifer Abstreifern Festlager Loslager

d, x P, D, M, L L, (FACOM) Lange d, d,

h10 69 +0,3 max

mm mm mm mm mm - mm mm mm -

6x2 16,5 M14x1 20 - 7.5 126-A35 1000 4,7 6

8x2,5 17,5 M15x1 23,5 23,5 7,5 126-A35 1000 6,3 7,6

10x2 19,56 M17x1 22 22 {5 126-A35 1000 8,3 95

12x2 20 M18x1 23,5 23,5 8 126-A35 2000 ) 11,2

12x4 25,5 M20x1 34 34 10 126-A35 2000 9,4 11,3

12x5 23 M20x1 40 40 10 126-A35 2000 9,3 11,8

14x4 27 M22x 1,5 34 34 8 126-A35 2000 11,9 13,7

16x2 29,5 M25x1,5 27 27 12 126-A35 2000 14,3 15,5 FLBU 16/PLBU 164 BUF 164

16x5 32,5 M26x1,5 42 42 12 126-A35 2000 12,7 15,2 FLBU 16/PLBU 164 BUF 164

4 Stutzlager aus Standardstahl
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

SP/BP Hochleistungs-Miniatur-Kugelgewindetriebe

Miniatur-KGT mit gerollter Spindel, Mutter mit Befestigungsgewinde

Eigenschaften

Nenndurchmesser 6 bis 16 mm

Steigung 2 bis 5 mm

Steigungsgenauigkeit serienméBig G7 und G9

Reduzierte Tangentialkrafte auf umlaufende Kugeln

Bis zu 2,4-fach hohere zuldssige Drehzahlen (n x d; < 120 000))

Hohe Laufruhe SP/BP SP/BP
Hoéhere Laufruhe

Deutlich langere Gebrauchsdauer

Austauschbar gegen nahezu alle gangigen Standard-L&sungen

Schmierbohrung und beidseitige integrierte Gehduseabstreifer
als Standard

Kundenspezifisch reduziertes Axialspiel und spielfreie Aus-
fihrung erhaltlich

Gleiche Anbindungskonstruktion wie Baureihe SD

Vorteile

Hohe Laufruhe

Gerauscharm

Geeignet fir hohe Drehzahlen

Hohe Lebensdauer

Einfache Montage der Gewindemutter

Hervorragende Wiederholgenauigkeit

Hohe Positioniergenauigkeit

Spielfreie Ausfuihrung erhaltlich

Technische Daten

Nenn- Steigung Mutter Gewindespindel Kurzzeichen
durch- (rechts- Tragzahlen Anzahl der Standardspiel Reduziertes Tragheit Schmierfett Gewicht Gewicht Tragheit — Schmierfett
messer géngig) tragenden Spiel
dynam.  statisch ~ Génge auf
Anfrage
dO Ph Ca Coa
mm mm kN - mm kgmm?  cm?® kg kg/m kgmm?/m cm®*m -
8 2,5 2,2 2,7 1x2,7 0,07 0,03 1,14 0,1 0,024 0,32 21 11 SP/BP 8x2,5R
10 4 4,5 55 1x2,7 0,07 0,03 4,53 0,3 0,056 0,43 3,8 1,3 SP/BP 10x4 R
5 4,6 5,9 1x2,7 0,07 0,03 5,9 0,5 0,070 0,43 4,0 1,3 SP/BP 10x5 R
12 2 2,9 4,7 1x2,7 0,07 0,03 2,25 0,1 0,031 0,67 10 1,7 SP/BP 12x2 R
4 4,9 6,6 1x2,7 0,07 0,03 713 0,4 0,070 0,71 10,8 1,6 SP/BP 12x4 R
5 4,2 5,4 1x2,7 0,07 0,03 8,02 0,6 0,078 0,71 10,1 1,4 SP/BP 12x5 R
16 5 7,6 10,7 1x2,7 0,07 0,03 24,02 0,9 0,14 1,3 33,9 21 SP/BP 16x5 R
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Produktinformation

MaBzeichnung

3.2

D1do di do M
Gewindespindel  Mutter Gewindespindel Stitzlager
Ohne Mit . Empfohlene Empfohlene
Abstreifer Abstreifern Drehmomentschilissel Festlager Loslager
d, x P, D, M, L L (FACOM) Lénge d, d,
h10 69 +0,3 max
mm mm mm mm mm - mm mm mm -
8x2,5 17,5 M15x1 23,5 23,5 7,5 126-A35 1000 6,3 7,6
10x4 23 M18x1 33 33 8 126-A35 1000 7,4 8,9
10x5 23 M18x1 39,5 - 10 126-A35 2000 7.4 8,9
12x2 21 M18x1 23,5 23,5 8 126-A35 2000 9,9 1,2
12x4 25%5) M20x1 34 34 10 126-A35 2000 9,4 11,3
12x5 25,5 M20x1 40 40 10 126-A35 2000 9,3 11,8
16x5 32,5 M26x1,5 42 42 12 126-A35 2000 12,7 15,2 FLBU 16/PLBU 16 BUF 16
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

SX/BX Universal-Gewindespindeln

Kugelgewindetrieb mit gerollter Spindel, interner Kugelrtickfuhrung und Befestigungsgewinde

Eigenschaften

* Nenndurchmesser 20 bis 63 mm

+ Steigung 5 bis 40 mm

- SerienméBige Kugelumlenkungen aus Verbundwerkstoff
+ Optionale Ausflihrung mit Kugelumlenkungen aus Stahl

+ Schmierbohrung fir Schmiernippel oder fir automatisches
Schmierungsset Ewellix SYSTEM 24

« Phosphatierte Mutter
+ Auf Wunsch Beschichtung der Spindel Standard Kundenspezifisch
+ Verschiedene Mutternflansche erhaltlich (s Seiten 30 bis 31)

+ Optionale Sicherungsmuttern; Hinweise zur Auswahl und An-
wendung dieser Option erhalten Sie von Ewellix

+ Optionale Abstreifer.

Vorteile

Minimaler AuBendurchmesser der Mutter, Befestigungsgewinde
zum einfachen Einbau

+ Ausflhrung der Muttern auf Anwendungen in der Fordertechnik
abgestimmt, wirtschaftliche Lésung

- Optionale Ausfiihrung mit Kugelumlenkungen aus Stahl fir zusat-  Kugelrickfihrung

h . . . SX BX
zliche Sicherheit bei extremen Anforderungen oder senkrechten
Achsen; weitere Informationen erhalten Sie von Ewellix
+ Spielfreiheit Gber Kugelsortierung auf Anfrage (BX Typ) fur An-
wendungen mit Vibrationen/Richtungswechseln. Erhéltlich Gber
einer maximalen Lange von 1000 mm.
Technische Daten
Nenn- Steigung Mutter Gewindespindel Kurzzeichen
durch- (rechts-  Tragzahlen Anzahl der Standard- Reduziertes Vorspann- Tragheit Schmierfett Gewicht Gewicht Tragheit Schmier-
messer géangig) tragenden spiel Spiel moment fett
dynam.  statisch Gange auf spielfrei
Anfrage
do Ph Ca Coa Tpr
mm mm kN - mm Nm kgmm? cm?® kg kg/m kgmm?/m cm¥®m -
20 5 14 23,8 4 0,1 0,05 0,1 60 1,3 0,24 2 85 2,7 SX/BX 20x5 R
25 5 19 37,8 5 0,1 0,05 0,17 125 2,5 0,39 33 224 3,4 SX/BX 25x5 R
10 23,5 39 4 0,12 0,08 0,23 135 4,6 0,4 3,2 255 3,2 SX/BX 25x10 R
32 5 22 51,6 5 0,1 0,05 0,25 230 2,6 0,48 5,6 641 4,4 SX/BX 32x5 R
10 27,1 52 4 0,12 0,08 0,32 400 5,9 0,77 5,6 639 37 SX/BX 32x10 R
40 5 24,3 65,6 5 0,1 0,05 0,34 390 3,3 0,58 9 1639 5,6 SX/BX 40x5 R
10 61,5 124,1 5 0,12 0,08 0,64 840 12,4 1,25 8,4 1437 5 SX/BX 40x10 R
50 10 80,4 1888 6 0,12 0,08 1,02 2400 19,9 2,4 13,6 3736 6,3 SX/BX 50x10 R
63 10 91,2 2483 6 0,12 0,08 1,44 4620 254 3,1 22 9913 8,1 SX/BX 63x10 R
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Produktinformation

MaBzeichnung
L
Ay @8
L.
2 Ti ‘ Ly
|
é w\
|
Dy do dy d2 - My
<
ba | L
— M
Gewinde- Mutter Gewindespindel Stitzlager
spindel
Haken- Empfohlene Empfohlene Loslager
schlissel Festlager
d, x P, D, M, L L, L, L, m2v Lange d, d,
h10 69 max

mm mm mm - mm mm  mm -
20x5 38 M35x1,5 54 14 8 8 M6x1  HN5 3700 16,7 19,4 PLBU 20/FLBU 20? BUF 20
25x5 43 M40x1,5 69 19 8 8 M6x1  HN6 4700 21,7 24,6 PLBU 25/FLBU 25 BUF 25
25x10 43 M40x1,5 84 19 12 12 M6x1  HN6 4700 20,5 24,6 PLBU 25/FLBU 25 BUF 25
32x5 52 M48x1,5 64 19 8 8 M6x1  HN7 5700 28,7 31,6 PLBU 32/FLBU 32 BUF 32
32x10 54 M48x1,5 95 19 15 15 M6x1  HN7 5700 278 32 PLBU 32/FLBU 32/FLRBU 3% BUF 32
40x5 60 M56x1,5 65 19 8 8 M6x1  HN9 5700 36,7 39,6 PLBU 40/FLBU 40 BUF 40
40x10 65 M60x2 105 24 15 13 M8x1  HN9 5700 34 39,4 PLBU 40/FLBU 40/FLRBU 4° BUF 40
50x10 78 M72x2 185 29 15 15 M8x1  HN12 5700 44 49,7 PLBU 50/FLBU 50/FLRBU 5% BUF 50
63x10 93 M85x2 185 29 15 15 M8x1  HN14 5700 57 62,8 PLBU 63/FLBU 63 BUF 63

2 Schmierbohrung mit Gewinde M2 fiur ISO-Gewinde M1
3 Fur hohe Belastungen; weitere Informationen erhalten Sie von Ewellix
4 Fur hohe Belastungen Typ FLRBU verwenden. Definitionen fiir Spindelstirnseiten und Sttitzlager vgl. Katalog fir Rollengewindetriebe



Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

Spezialflansche fiir SX/BX Muttern
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FHRF Runder Flansch fir SX Mutter

FHSF Quadratischer Flansch flir SX Mutter

FHTF Schwenkzapfenflansch fir SX Mutter




Produktinformation

Nenndurch- Steigung Abmessungen Kurzzeichen
messer
d, P, L L G H J
h14 h12 js12
mm mm mm -
20 5 65 15 M5 52 44 FHRF 20
25 5 70 20 M6 60 50 FHRF 25
10 85 20 M6 60 50 FHRF 25
32 5 65 20 M6 69 59 FHRF 32
10 96 20 M6 69 59 FHRF 32
40 5 66 20 M8 82 69 FHRF 40x5
10 106 25 M10 92 76 FHRF 40x10
50 10 136 30 M12 110 91 FHRF 50
63 10 136 30 M12 125 106 FHRF 63
Nenndurch- Steigung Abmessungen Kurzzeichen
messer
d, P, L L, H J J, N
h14 h14 js12
mm mm mm -
20 5 55 15 60 45 63,6 6,6 FHSF 20
25 5 70 20 70 52 73,5 9 FHSF 25
10 85 20 70 52 73,5 9 FHSF 25
32 5 65 20 80 60 84,8 9 FHSF 32
10 96 20 80 60 84,8 9 FHSF 32
40 5 66 20 90 70 99 1 FHSF 40x5
10 106 25 100 78 110,3 13 FHSF 40x10
50 10 136 30 120 94 133 15 FHSF 50
63 10 136 30 130 104 147 15 FHSF 63
Nenndurch- Steigung Abmessungen Kurzzeichen Lager-Bezeichnung"
messer
d; P, L L H, H, H, D,
js16 h12 h12 h8
mm mm mm -
20 5] 57 17 658 56 80 15 FHTF 20 151710A
25 5] 71 21 60 65 97 18 FHTF 25 182015A
10 86 21 60 65 97 18 FHTF 25 182015A
32 5 68 23 73 73 105 20 FHTF 32 202315A
10 99 23 73 73 105 20 FHTF 32 202315A
40 5 69 23 85 85 117 20 FHTF 40x5 202315A
10 108,5 27,5 98 98 140 25 FHTF 40x10 252820A
50 10 139 33 120 120 162 30 FHTF 50 303420A
63 10 139 33 135 135 177 30 FHTF 63 303420A

Y Unsere Empfehlung: Montage der Lager auf den Schwenkzapfen.
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

SND/BND Prazisionsgewindetrieb, DIN Standard 69051

Kugelgewindetrieb mit gerollter Spindel und interner Kugelrtckfuhrung

Eigenschaften

« Nenndurchmesser 16 bis 63 mm

Steigung 5 bis 10 mm

SerienmaBige Kugelumlenkungen aus Verbundwerkstoff

Optionale Ausfiihrung mit Kugelumlenkungen aus Stahl

Steigungsgenauigkeit serienmaBig G5, G7 und G9

Geschliffene MutterauBenflache/Flanschauflage

Prézisionsgeschliffenes Gewinde der Mutter?

Schmierbohrung fiir Schmiernippel oder fir automatisches
Schmierungsset Ewellix SYSTEM 24 Standard Einheit mit angeflanschten
Optionale Beschichtung von Spindel und Mutter Stitzlager

Optionale Sicherungsmuttern; Hinweise zur Auswahl und An-
wendung dieser Option erhalten Sie von Ewellix

Optionale Abstreifer

Vorteile

Kompakte Einheit mit Mutter und Flansch fir einfachen Einbau

Konstruktion gut geeignet fiir Anwendungen in der
Positionierung, Steigungsgenauigkeit G5 von geschliffenen
Kugelgewindetrieben

Optionale Ausfliihrung mit Kugelumlenkungen aus Stahl fir zusat-

zliche Sicherheit bei extremen Anforderungen oder senkrechten Kugelrickfihrung SND BND
Achsen; weitere Informationen erhalten Sie von Ewellix
+ Optional: Spielfreiheit tiber Kugelsortierung (BND Typ), erhaltlich
Uber einer Lange von 1000 mm.
Technische Daten
Nenn- Stei- Mutter Gewindespindel Kurzzeichen
durch- gung
messer  (rechts- Tragzahlen Anzahl der Standard- Reduziertes Vorspann- Tragheit Schmier- Gewicht Gewicht Tragheit Schmier-
géangig) tragenden  spiel Spiel moment fett fett
dynam. statisch Génge auf spielfrei
Anfrage
du Ph Ca Coa Tpr
mm mm kN - mm kgmm? cm?® kg kg/m kgmm?2/m cmd/m -
16 5 78 10,7 3 0,08 0,05 0,05 40 0,9 0,17 1,3 33 21 SND/BND 16x5 R
10 10,7 17,2 2x1,8 0,07 0,03 0,06 41 1,6 0,18 1,21 30,7 21 SND/BND 16x10 R
20 5 11,3 17,9 3 0,1 0,05 0,08 86 11 0,24 2 85 2,7 SND/BND 20x5 R
25 5 12,7 22,7 3 0,1 0,05 0,11 17 1,6 0,29 3,3 224 3,4 SND/BND 25x5 R
10 241 39 4 0,12 0,08 0,23 144 4,5 0,38 3,2 2565 3,2 SND/BND 25x10 R
32 5 19 41,3 4 0,1 0,05 0,21 364 21 0,54 5,6 641 4,5 SND/BND 32x5 R
10 21,9 39 3 0,12 0,08 0,25 384 4,6 0,58 5,6 639 4,2 SND/BND 32x10 R
40 5 25,6 65,6 5 0,1 0,05 0,25 855 3,1 0,92 9 1639 5,6 SND/BND 40x5 R
10 63,3 1241 5 0,12 0,08 0,64 1010 10,7 1,3 8,4 1437 ohl SND/BND 40x10 R
50 10 71,3 157,3 5 0,12 0,08 0,88 2130 13,1 1,8 13,6 3736 6,5 SND/BND 50x10 R
63 10 81,5 206,9 5 0,12 0,08 1,28 4075 16,1 2,4 22 9913 8,4 SND/BND 63x10 R

" AuBer 16x10 R: Muttergewinde nicht geschliffen
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Produktinformation

MaBzeichnung

L7

M6x1 -6H
x long 8

M8x1 -6H
x long 10

— N\

(8x) @Ds

4 |QIT11]

L
Typ 2

Gewindespindel  Mutter Gewindespindel Stitzlager

Empfohlene Empfohlene

Festlager Loslager
d,x P, D, D, Ausfihrung D, D, L L, L, Ly Lange d, d,

69 H13 h13 h13 max

mm mm mm mm -
16x5 28 38 1 5,5 48 43,5 10 10 40 2000 12,7 15,2 FLBU 16/PLBU 16 BUF 16
16x10 28 38 1 5.5 48 47 37 10 40 2000 12,6 15,2 FLBU 16/PLBU 16 BUF 16
20x5 36 47 1 6,6 58 44,5 10 10 44 3700 16,7 19,4 PLBU 20/FLBU 20 BUF 20
25x5 40 5i 1 6,6 62 44,5 10 10 48 4700 21,7 24,6 PLBU 25/FLBU 25 BUF 25
25x10 40 51 1 6,6 62 75 10 10 48 4700 20,5 24,6 PLBU 25/FLBU 25 BUF 25
32x5 50 65 1 9 80 51,5 10 12 62 5700 28,7 31,6 PLBU 32/FLBU 32 BUF 32
32x10 50 65 1 g 80 64 10 12 62 5700 27,8 32 PLBU 32/FLBU 32 BUF 32
40x5 63 78 2 9 93 58,5 10 14 70 5700 36,7 39,6 PLBU 40/FLBU 40 BUF 40
40x10 63 78 2 9 93 91 20 14 70 5700 34 39,4 PLBU 40/FLBU 40/FLRBU 4% BUF 40
50x10 75 93 2 " 110 93 10 16 85 5700 44 49,7 PLBU 50/FLBU 50/FLRBU 52 BUF 50
63x10 90 108 2 1 125 95 10 18 95 5700 57 62,8 PLBU 63/FLBU 63 BUF 63

2 Fiir hohe Belastungen Typ FLRBU verwenden. Definitionen fiir Spindelstirnseiten und Stitzlager vgl. Katalog fiir Rollengewindetriebe
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

PND Prazisionsgewindetrieb, DIN Standard 69051

Kugelgewindetrieb mit gerollter Spindel und interner Kugelrtckfuhrung

Eigenschaften

Nenndurchmesser 16 bis 63 mm

Steigung 5 bis 10 mm

SerienmaBige Kugelumlenkungen aus Verbundwerkstoff

Optionale Ausfiihrung mit Kugelumlenkungen aus Stahl

Steigungsgenauigkeit serienmaBig G5, G7 und G9

Geschliffene MutterauBenflache/Flanschauflage

Prazisionsgeschliffenes Muttergewinde”

Standardvorspannung 7% bis 8,5% von C_ des Kugel-
gewindetriebs, je nach GroBe Standard Montage mit Stehlager

Schmierbohrung fiir Schmiernippel oder fir automatisches
Schmierungsset Ewellix SYSTEM 24

Optionale Beschichtung von Spindel und Mutter

Optionale Sicherungsmuttern; Hinweise zur Auswahl und An-
wendung dieser Option erhalten Sie von Ewellix

Optionale Abstreifer.
Vorteile

Kompakteinheit mit Mutter und Flansch flr einfachen Einbau

Einteilige Mutter” mit interner Vorspannung fiir Kompaktheit und
optimale Steifigkeit

. . - Kugelriickfihrun PND
+ Ausflihrung gut geeignet fir Anwendungen in der Positionierung, 9 9
Steigungsgenauigkeit G5 von geschliffenen Kugelgewindetrieben
+ Optional: Kugelumlenkungen aus Stahl fir besonders hohe
Anspriche; als zusatzliches Sicherheitsmerkmal oder bei verti-
kalem Einbau. Bitte kontaktieren Sie Ewellix..
Technische Daten
Nenn- Steigung Mutter Gewindespindel Kurzzeichen
durch-
messer (rechts-  Tragzahlen Anzahl der Vorspann-  Steifigkeit Tragheit Schmierfett Gewicht Gewicht Tragheit Schmierfett
gangig) d isch tragenden moment
ynam. statisc Gange spielfrei
d, P, C, c,, T, Rn
mm mm kN - Nm N/pm kgmm? cm?® kg kg/m kgmm?/m cm®/m -
16 5 55 71 2x2 0,08 147 46 1 0,19 1,3 33 2,1 PND 16x5 R
10 10,7 17,2 2x2x1,8 0,15 263 56 2,7 0,28 1,21 30,7 1,9 PND 16x10 R"
20 5 8 11,9 2x2 0,14 248 91 1,3 0,26 2 85 2,7 PND 20x5 R
25 5 12,7 22,7 2x3 0,28 436 405 2 0,4 3,3 224 3,4 PND 25x5 R
10 13,3 19,5 2x2 0,3 264 245 45 0,53 3,2 255 3,2 PND 25x10 R
32 5 19 41,3 2x4 0,52 734 453 3,2 0,715 5,6 641 3,2 PND 32x5 R
10 21,9 39 2x3 0,61 490 490 7,6 0,81 5,6 639 41 PND 32x10 R
40 5 25,6 65,6 2x5 0,71 968 1110 4,8 1,3 9 1639 55 PND 40x5 R
10 52,2 99,3 2x4 1,47 793 1290 15,5 1,8 8,4 1437 4,9 PND 40x10 R
50 10 71,3 157,3 2x5 2,47 1222 2940 27,5 2,6 13,6 3736 7,9 PND 50x10 R
63 10 81,5 206,9 2x5 3,46 1448 5290 26,8 3,2 22 9913 7,9 PND 63x10 R

" AuBer 16x10 R: Muttergewinde nicht geschliffen, Doppelmutter-Ausfiihrung
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Produktinformation

MaBzeichnung

4 |0IT11

M6x1 -6H
x long 8

(GX) ®D5

M8x1 -6H

x long 10
H

0,8 (8x) @Ds
4 [OIT11] !
— Ly =
— L
L 90°
Typ 2
Gewindespindel  Mutter Gewindespindel Stiitzlager
Empfohlene Empfohlene
Festlager Loslager
d,x P, D, D, Aus- D, D, L L L, L, Lange d, d,
flhrung
69 js12 H13 h13 h13 max
mm mm mm -
16x5 28 38 1 55 48 48 10 10 40 2000 12,7 15,2 FLBU 16/PLBU 16 BUF 16
16x10 28 38 1 5,5 48 87 77 10 40 2000 12,6 15,2 FLBU 16/PLBU 16 BUF 16
20x5 36 47 1 6,6 58 50 10 10 44 3700 16,7 19,4 PLBU 20/FLBU 20 BUF 20
25x5 40 51 1 6,6 62 62 10 10 48 4700 21,7 24,6 PLBU 25/FLBU 25 BUF 25
25%10 40 51 1 6,6 62 75 10 10 48 4700 20,5 24,6 PLBU 25/FLBU 25 BUF 25
32x5 50 65 1 9 80 74 10 12 62 5700 28,7 31,6 PLBU 32/FLBU 32 BUF 32
32x10 50 65 1 9 80 100 10 12 62 5700 27,8 32 PLBU 32/FLBU 32 BUF 32
40x5 63 78 2 9 93 88 10 14 70 5700 36,7 39,6 PLBU 40/FLBU 40 BUF 40
40x10 63 78 2 9 93 130 20 14 70 5700 34 39,4 PLBU 40/FLBU 40/FLRBU 4% BUF 40
50x10 75 93 2 1 110 151 10 16 85 5700 44 49,7 PLBU 50/FLBU 50/FLRBU 52 BUF 50
63x10 90 108 2 1 125 153 10 18 g5 5700 57 62,8 PLBU 63/FLBU 63 BUF 63

2 Fur hohe Belastungen Typ FLRBU verwenden. Definitionen fur Spindelstirnseiten und Stltzlager vgl. Katalog fur Rollengewindetriebe

35



Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

SN/BN Prazisionsgewindetrieb

Kugelgewindetrieb mit gerollter Spindel und interner Kugelrickfihrung, Zylinderflansch

Eigenschaften

Nenndurchmesser 16 bis 63 mm
+ Steigung 5 bis 10 mm

SerienmaBige Kugelumlenkungen aus Verbundwerkstoff
+ Optionale Ausflihrung mit Kugelumlenkungen aus Stahl

Steigungsgenauigkeit serienmaBig G5, G7 und G9
+ Geschliffene MutterauBenflache/Flanschauflage
+ Prazisionsgeschliffenes Muttergewinde

+ Schmierbohrung flir Schmiernippel oder fir automatisches
Schmierungsset Ewellix SYSTEM 24

+ Optionale Beschichtung von Spindel und Mutter

Optionale Sicherungsmuttern; Hinweise zur Auswahl und An-
wendung dieser Option erhalten Sie von Ewellix

Optionale Abstreifer.

Vorteile

+ Kompakteinheit mit Mutter und Flansch fir einfachen Einbau

+ Ausflihrung gut geeignet fir Anwendungen in der Positionierung
Steigungsgenauigkeit G5 von geschliffenen Kugelgewindetrieben

+ Optional: Kugelumlenkungen aus Stahl fir besonders hohe
Anspriiche; als zusétzliches Sicherheitsmerkmal oder bei verti-
kalem Einbau. Bitte fragen Sie bei Ewellix nach.

+ Optional: Spielfreiheit Giber Kugelsortierung (BN Typ), erhéltlich
Uber einer Lange von 1000 mm.

T

Iy
Py _'.'.-r._ql._.l |

Standard

Kugelriickfihrung

Technische Daten

Kundenspezifisch

Nenn- Steigung Mutter Gewindespindel Kurzzeichen
durch- (rechts- Tragzahlen Anzahlder Standard- Reduziertes Vorspann- Trégheit Schmier- Gewicht Gewicht Tragheit Schmier-
messer géangig) tragenden  spiel Spiel auf An- moment fett fett
dynam.  statisch Génge frage spielfrei
dﬂ Pn Ca Coa Tpr
mm mm kN - mm kgmm? cm?® kg kg/m kgmm?2/m cm¥/m -
16 5 7.8 10,7 3 0,08 0,05 0,05 45 0,9 0,18 1,3 33 2,1 SN/BN 16x5 R
20 5 11,3 17,9 3 0,1 0,05 0,08 88 1,2 0,24 2 85 2,7 SN/BN 20x5 R
25 5 12,7 22,7 3 0,1 0,05 0,11 127 1,6 0,28 3,3 224 3,4 SN/BN 25x5 R
10 241 39 4 0,12 0,08 0,23 244 4,5 0,53 3,2 255 3,2 SN/BN 25x10 R
32 5 19 41,3 4 0,1 0,05 0,21 250 21 0,4 5,6 641 4,5 SN/BN 32x5 R
10 21,9 39 3 0,12 0,08 0,25 673 4,6 0,83 5,6 639 4,2 SN/BN 32x10 R
40 5 25,6 65,6 5 0,1 0,05 0,25 495 3,1 0,58 9 1639 5,6 SN/BN 40x5 R
10 63,3 1241 5 0,12 0,08 0,64 1285 10,7 1,4 8,4 1437 51 SN/BN 40x10 R
50 10 71,3 157,3 5 0,12 0,08 0,88 1305 13,1 1,8 13,6 3736 6,5 SN/BN 50x10 R
63 10 81,5 206,9 5 0,12 0,08 1,23 4180 16,1 2,25 22 9913 8,4 SN/BN 63x10 R
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Produktinformation

MaBzeichnung

Ly/2

0,8
— Ly
— Ly —
L
Gewindespindel Mutter Gewinde- Stiitzlager
spindel
Empfohlene Empfohlene
Festlager Loslager
d,xP, D, D, D, D, L L, L, Lo M, Lénge d, d,
69 H13 h13 6H max
mm mm mm -
16x5 28 38 6x5.5 48 43,5 10 10 8 M6 2000 12,7 15,2 FLBU 16 / PLBU 16 BUF 16
20x5 33 45 6x6.6 57 44,5 10 10 8 M6 3700 16,7 19,4 PLBU 20/ FLBU 20 BUF 20
25x5 38 50 6x6.6 62 44,5 10 10 8 M6 4700 21,7 24,6 PLBU 25/ FLBU 25 BUF 25
25x10 43 55 6x6.6 67 75 10 10 8 M6 4700 20,5 24,6 PLBU 25/ FLBU 25 BUF 25
32x5 45 58 6x6.6 70 51,5 10 12 8 M6 5700 28,7 31,6 PLBU 32/ FLBU 32 BUF 32
32x10 54 70 6x9 87 64 10 12 10 M8x1 5700 27,8 32 PLBU 32/ FLBU 32 BUF 32
40x5 53 68 6x6.6 80 58,5 10 14 8 M6 5700 36,7 39,6 PLBU 40/ FLBU 40 BUF 40
40x10 63 78 6x9 95 91 20 14 10 M8x1 5700 34 39,4 PLBU 40/ FLBU 40/ FLRBU 4" BUF 40
50x10 72 90 6x11 110 93 10 16 10 M8x1 5700 44 49,7 PLBU 50/ FLBU 50 / FLRBU 5" BUF 50
63x10 85 105 6x11 125 95 10 18 10 M8x1 5700 57 62,8 PLBU 63/ FLBU 63 BUF 63

Fur hohe Belastungen Typ FLRBU verwenden. Definitionen fur Spindelstirnseiten und Sttitzlager vgl. Katalog fir Rollengewindetriebe
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

PN Vorgespannter Prazisionsgewindetrieb

Kugelgewindetrieb mit gerollter Spindel und interner Kugelrickfihrung, Zylinderflansch

Eigenschaften

* Nenndurchmesser 16 bis 63 mm

Steigung 5 bis 10 mm
+ SerienmaBige Kugelumlenkungen aus Verbundwerkstoff

Optionale Ausfiihrung mit Kugelumlenkungen aus Stahl
- Steigungsgenauigkeit serienmaBig G5, G7 und G9

Geschliffene MutterauBenflache/Flanschauflage
+ Prazisionsgeschliffenes Muttergewinde

+ Standardvorspannung 7% bis 8,5% von C_ des Kugel-
gewindetriebs, je nach GréBe Standard Kundenspezifisch
Schmierbohrung fiir Schmiernippel oder flr automatisches

Schmierungsset Ewellix SYSTEM 24

+ Optionale Beschichtung von Spindel und Mutter

- Optionale Sicherungsmuttern; Hinweise zur Auswahl und An-
wendung dieser Option erhalten Sie von Ewellix

« Optionale Abstreifer.
Vorteile

+ Kompakteinheit mit Mutter und Flansch fir einfachen Einbau

+ Einteilige Mutter mit integriertem Flansch mit interner Vorspan-
nung fur optimale Steifigkeit

Kugelriickfuhrung PN
+ Ausflihrung gut geeignet fir Anwendungen in der Positionierung
Steigungsgenauigkeit G5 von geschliffenen Kugelgewindetrieben
+ Optional: Kugelumlenkungen aus Stahl fiir besonders hohe
Ansprliche; als zusatzliches Sicherheitsmerkmal oder bei verti-
kalem Einbau. Bitte fragen Sie bei Ewellix nach.
Technische Daten
Nenn- Steigung Mutter Gewindespindel Kurzzeichen
durch- (rechts- Tragzahlen Anzahl der Vorspann- Steifigkeit = Tragheit Schmierfett Gewicht Gewicht Tragheit Schmierfett
messer géngig) tragenden moment
dynam.  statisch Génge spielfrei
dﬂ Ph Ca Cna Tpr Rn
mm mm kN - N/um kgmm? cm?® kg kg/m kgmm?2/m cm?®/m -
16 5 5,5 71 2x2 0,08 147 46 1 0,19 1,3 33 2,1 PN 16x5 R
20 5 8 11,9 2x2 0,14 248 91 1,1 0,26 2 85 2,4 PN 20x5 R
25 5 17,7 22,7 2x3 0,28 436 400 2,1 0,39 3,3 224 3,4 PN 25x5 R
10 13,3 19,5 2x2 0,3 264 245 4,1 0,53 3,2 255 2,8 PN 25x10 R
32 5 19 41,3 2x4 0,52 734 390 3,2 0,5 5,6 641 4,4 PN 32x5 R
10 21,9 39 2x3 0,61 490 830 7,6 1,13 5,6 639 41 PN 32x10 R
40 5 25,6 65,6 2x5 0,71 968 585 4,8 0,74 9 1639 515 PN 40x5 R
10 52,2 99,3 2x4 1,47 793 1530 14,6 1,8 8,4 1437 4,9 PN 40x10 R
50 10 71,3 157,3 2x5 2,47 1222 2930 275 2,6 13,6 3736 7,9 PN 50x10 R
63 10 81,5 206,9 2x5 3,46 1448 5980 26,8 3,2 22 9913 7,9 PN 63x10 R
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Produktinformation

MaBzeichnung

—— ; 0=0=0=0=
\ \ \‘ \ 70,2
do di do ' ‘ \ ‘\ D, 05 Dy Dg
i ' ==
0,8
— Ly
— Ly —
L
Gewindespindel  Mutter Gewindespindel Stitzlager
Empfohlene Empfohlene
Festlager Loslager
d,xP, D, D, D, D L L, L, Lo M, Lange d, d,
69 H13 h13 6H max
mm mm mm -
16x5 28 38 6x5,5 48 48 10 10 8 M6 2000 12,7 15,2 FLBU 16/PLBU 16 BUF 16
20x5 33 45 6x6,6 57 50 10 10 8 M6 3700 16,7 19,4 PLBU 20/FLBU 20 BUF 20
25x5 38 50 6x6,6 62 62 10 10 8 M6 4700 21,7 24,6 PLBU 25/FLBU 25 BUF 25
25x10 43 55] 6x6,6 67 75 10 10 8 M6 4700 20,5 24,6 PLBU 25/FLBU 25 BUF 25
32x5 45 58 6x6,6 70 74 10 12 8 M6 5700 28,7 31,6 PLBU 32/FLBU 32 BUF 32
32x10 54 70 6x9 87 100 10 12 10 M8x1 5700 27,8 32 PLBU 32/FLBU 32 BUF 32
40x5 53 68 6x6,6 80 88 10 14 8 M6 5700 36,7 39,6 PLBU 40/FLBU 40 BUF 40
40x10 63 78 6x9 95 126 20 14 10 M8x1 5700 34 39,4 PLBU 40/FLBU 40/FLRBU 4" BUF 40
50x10 72 90 6x11 110 151 10 16 10 M8x1 5700 44 49,7 PLBU 50/FLBU 50/FLRBU 5" BUF 50
63x10 85 105 6x11 125 153 10 18 10 M8x1 5700 57 62,8 PLBU 63/FLBU 63 BUF 63

"Fir hohe Belastungen Typ FLRBU verwenden. Definitionen fur Spindelstirnseiten und Stutzlager vgl. Katalog fir Rollengewindetriebe
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

SL/TL Kugelgewindetriebe mit groBer Steigung

Gerollter Kugelgewindetrieb fur hohe Lineargeschwindigkeiten

Eigenschaften

Nenndurchmesser 25 bis 50 mm

Steigung 20 bis 50 mm

Schmierbohrung fiir Schmiernippel oder fir automatisches
Schmierungsset Ewellix SYSTEM 24

Standardschutz an allen Mutterstirnseiten durch Abstreifer aus
Verbundmaterial an den Ricklaufkappen (NOWPR)

Optionaler Doppelschutz an allen Mutterstirnseiten durch zuséatz-
liche Birstenabstreifer an den Rlcklaufkappen (WPR)

Optionale Beschichtung von Spindel und Mutter

Optionale Sicherungsmuttern; Hinweise zur Auswahl und An-
wendung dieser Option erhalten Sie von Ewellix.

Vorteile

Hohe Drehzahlen bis zu nd; = 90 000, resultierend in hohen
Lineargeschwindigkeiten von bis zu 110 m/min

Mutterausfiihrung gut geeignet fur Férder- und Positionierungs-
anwendungen mit hoher Geschwindigkeit (Holzbearbeitung,
Kunststoffspritzguss, Pick and Place)

Mutter mit Axialspiel “SL”

Standard

Kundenspezifisch

o , Kugelrtckfihrun Optionaler Doppelschutz
+ Mutter in spielfreier Ausfiihrung “TL” 9 9 p PP
Technische Daten
Nenn- Steigung Mutter Gewindespindel Kurzzeichen
durch- (rechts-  SL (mit Spiel) Standard- TL (mit Spielausgleich) Anzahl der Tragheit Schmier- Gewicht Gewicht Tragheit  Schmier-
messer gingig) Tragzahlen spiel tragenden fett fett
dynam. statisch Tragzahlen Vorspannmo- Génge
dynam. statisch ment spielfrei
du Pn Ca Coa Ca Coa Tpr
mm mm kN mm - - kgmm? cm?® kg kg/m kgmm?/m cm3/m -
25 20 22,8 51,5 0,08 12,6 25,8 0,04-0,36 4x1,7 480 3 0,57 3,3 215 3,4 SL/TL 25x20 R
25 22,3 50,6 0,08 12,3 25,3 0,04-0,36 4x1,7 400 3,6 0,66 3,2 210 3,3 SL/TL 25x25 R
32 20 25,4 65,2 0,08 14 32,6 0,05-0,45 4x1,7 550 3,4 0,7 51 530 4,4 SL/TL 32x20 R
32 26,1 69,3 0,08 14,4 34,7 0,05-0,50 4x1,8 450 4,5 0,7 5,4 600 4,3 SL/TL 32x32 R
32 26,1 69,3 0,08 14,4 34,7 0,05-0,50 4x1,8 450 4,5 0,7 54 600 4,3 SLD/TLD 32x32 R
40 12,6 29,8 0,08 6,9 14,9 0,05-0,50 4x0,8 515 3 0,65 4,9 490 4,4 SL/TL 32x40 R
40 20 41,3 128,8 0,08 22,8 64,4 0,05-0,55 4x2,7 1420 6,6 1,2 8,2 1380 59 SL/TL 40x20 R
40 51,7 130,5 0,1 28,5 65,3 0,05-0,55 4x1,7 3300 12,5 2,4 8,1 1330 5,2 SL/TL 40x40 R
50 50 92,9 2351 0,12 51,2 117,6 0,1-0,9 4x1,7 6 060 19,4 3,3 13,2 3560 6,4 SL/TL 50x50 R
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Produktinformation

MaBzeichnung
60°
L
l—La L7 [E—
Ly/2
: 0,8 (6x) OD5
‘
‘ ‘ \ §§§§ . Mutter 1
-0,2
D 05
D05 dy dy dy & 1 1 De
\ M1 -6H
\ { x long 8
0,8
(6x) @Ds
@ | oI
Mutter 2
Gewinde- Mutter Gewindespindel Stitzlager
spindel
Empfohlene Empfohlene
Festlager Loslager
d,x P, D, D, Ausflihrung D Dg L L, L, L, L, Lo M, Léange d, d,
a9 js12 H13 h13 max
mm mm - mm mm -
25x20 48 60 1 6x6,6 73 66,8 18 17,6 15 N/A 8 M6 4700 21,7 24,3 PLBU 25/FLBU 25 BUF 25
25x25 48 60 1 6x6,6 73 782 27 187 15 N/A 8 M6 4700 21,5 244 PLBU 25/FLBU 25 BUF 25
32x20 56 68 1 6x6,6 80 674 18 179 15 N/A 8 M6 5700 275 30 PLBU 32/FLBU 32/FLRBU3" BUF 32
32x32 56 68 1 6x6,6 80 80,3 41 13 15 N/A 8 M6 5700 28,4 31,1 PLBU 32/FLBU 32/FLRBU3" BUF 32
32x32 5096 65 2 6x9 80 80,3 41 13 15 62 8 M6 5700 284 311 PLBU 32/FLBU 32/FLRBU3" BUF 32
32x40 53g6 68 1 6x6,6 80 548 17 122 15 N/A 8 M6 5700 26,9 29,6 PLBU 32/FLBU 32 BUF 32
40x20 63 78 1 6x9 95 87,3 38 18 15 N/A 8 M6 5700 352 377 PLBU 40/FLBU 40 BUF 40
40x40 72 90 1 6x11 110 110,8 44 216 25 N/A 10 M8x1 5700 34,2 383 PLBU 40/FLBU 40/FLRBU 4" BUF 40
50x50 85 105 1 6x11 125 134 60 255 25 N/A 10 M8x1 5700 43,5 491 PLBU 50/FLBU 50/FLRBU 5" BUF 50

Y Fur hohe Belastungen Typ FLRBU verwenden. Definitionen fiir Spindelstirnseiten und Stiitzlager vgl. Katalog fiir Rollengewindetriebe
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

SLT/TLT angetriebene Mutter

Kugelgewindetrieb mit groBer Steigung und angetriebener Mutter

Konzept

Die Loésung soll im Wesentlichen dazu dienen, die Tragheit
langer, rotierender Spindeln zu reduzieren.

Die Langspindel wird am Maschinenrahmen befestigt. Die
Kugelmutter, die sich in einem Lagergeh&use dreht und Uber
einen Spannriemen angetrieben wird, bewegt sich an der
Gewindespindel entlang.

Elektromotor, Riemenscheiben und der Rahmen fir das
Lagergehduse werden vom Kunden selbst gestellt.

Eigenschaften

Nenndurchmesser 25 bis 50 mm
» Steigung 20 bis 50 mm

« Schraglager der Reihe 72 werden direkt am AuBendurchmesser
der Mutter montiert

Die Lager sind in O-Anordnung vorgespannt, um das von der
Spannung des Riemens erzeugte Moment vollstandig aufzuneh-
men

» 2 Nilos-Ringe schitzen die Lager gegen Verunreinigungen und
ermdglichen eine Schmierung auf Lebensdauer

SerienmaBige Abstreiferbilrsten an beiden Stirnflachen der
Mutter verbessern den Verunreinigungsschutz

In der Standardausfiihrung wird der Kugelgewindetrieb tber ei-
nen Nippel am AuBendurchmesser des Gehduses geschmiert

+ Als Standardfett kommt Ewellix LGMT2 zum Einsatz, andere
Schmierstoffe sind auf Anfrage lieferbar.

Technische Daten

Nenndurch- Steigung Tragzahlen Kugelgewindetrieb Lager Angetriebene Mutter Kurzzeichen
messer (rechts-  SLT TLT Max. iber-  Max. iibertrag- Tragheit mit Gewicht
géngig)  Tragzahlen Tragzahlen Tragzahlen tragbares  bare Axialbelas- Riemen-
Drehmoment tung scheibe
dﬂ Ph Ca CDa Ca CDa Ca Cna
mm mm kN kN Nm kN kgmm? kg -
25 20 39,2 97,0 21,6 48,5 61,8 56 180 68,3 1012 4,5 SLT/TLT 25x20 R
25 33,2 80,4 18,3 40,2 61,8 56 180 68,3 1023 4,6 SLT/TLT 25x25 R
32 20 49,6 141,8 27,3 70,9 78 76,5 209 107 1935 72 SLT/TLT 32x20 R
32 32,2 88,6 17,7 44,3 78 76,5 209 87,3 1919 71 SLT/TLT 32x32 R
40 25,3 67,0 13,9 33,5 78 76,5 209 81,7 1949 71 SLT/TLT 32x40 R
40 20 54,2 176,5 29,8 88,3 93,6 91,5 240 116 3095 75 SLT/TLT 40x20 R
40 51,7 130,5 28,5 65,3 114 118 246 93,3 3784 8,4 SLT/TLT 40x40 R
50 50 92,9 2351 51,2 117,6 156 166 803 162 11482 15,5 SLT/TLT 50x50 R
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Produktinformation

vortelle Gewinde- Abmessungen
+ Hohe Drehzahlen bis nd, = 90 000, resultierend in hohen Linear- spindel
geschwindigkeiten von bis zu 110 m/min d,xP, L L L, L, L, L, L, L, L, L,
+ Kompakte und einfache Lésung, schnell in den Anwendungsfall mm
zu integrieren 25x20 1212 15 124 199 74 29 169 124 15 15
« Fest installierte Gewindespindel erleichtert den Einbau 25x25 1263 15 124 199 74 29 22 124 15 15
+ Deutlich reduzierte Tragheit: 3 800 kgmm2 statt 6 000 kgmm2 far 32x20 132,9 20 3,8 27,5 89 22 17,9 20 15 20
eine Gewindespindel 40x40 mit 4,5 m Hub 32x32 126,8 20 38 275 89 22 11,8 20 15 20
+ Geringere Anforderungen an die Motorleistung aufgrund der 32x40 1259 20 38 275 89 22 108 20 1 20
geringeren Systemtragheit 40x20 1367 20 93 225 8 47 177 15 15 20
+ Spielausgleich (Kurzzeichen TLT). 40x40 159,6 47 88 19 8 0 20,8 11,5 15 20
50x50 163,5 20 155 254 100 45 235 157 20 25
MaBzeichnung
7 -
— L7
Lo
U S R ) Py —
N oy L -
08
D3 D Dy — T 11 T — "HT" D7 Dy Ds Dy
R/
1
o
DRl
Hs ! 0,8
R
e L3 ~ Ls .
Ly
L
Gewinde-  Abmessungen
spindel
d, x P, D, D, D, D, D, D, D, R J, J, Z,xH,  Z,xH,x H,
h8 g6 max. Nutztiefe
mm
25x20 40 72,5 100 133 100 65 48 0,8 116 55 6x29 6xM6x20 M6 1
25x25 40 72,5 100 133 100 65 48 0,8 116 55 6x29 6xM6x20 M6x1
32x20 50 82 119,5 150 120 76 56 0,8 135 68 6x09 6xM6x20 M6x1
32x32 50 82 119,5 150 120 76 50 0,8 135 68 6x09 6xM6x20 M6x1
32x40 50 82 119,5 150 120 76 53 0,8 135 68 6x09 6xM6x20 M6x1
40x20 58 93 125 159 125 80 63 0,8 142 75 8x@9 6xM6x20 M8x1
40x40 60 93 137 168 137 N/A 72 1,6 153 80 8x09 6xM6x20 M8x1
50x50 70 120 170 210 170 110 85 1,6 190 106 8xoM1 6xM8x30 M8x1

Alle Toleranzen js13, falls nicht anders spezifiziert

43



Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

Kombinationen von Spindelenden

» Im Bestellcode wird die Stirnflachenbearbeitung der Spin-
del wie folgt angegeben:

- Ein Buchstabe fur Nenndurchmesser d, < 16 mm

- Zwei Buchstaben fir Nenndurchmesser d; = 16 mm

- Hinweise flir Kombination aus zwei bearbeiteten
Stirnflachen vgl. Bezeichnungsschema (Ls Seite 60)

« Bearbeitete Stirnflachen fir Nenndurchmesser < 16 mm
vgl. (s Seite 45)

» Bearbeitete Stirnflachen fir Nenndurchmesser = 16 mm
vgl. (s Seite 46).

Bearbeitungsarten S, SA und UA

*) S und SA: Die Stirnseite wurde fir den Gewinde-

FuBkreisdurchmesser d, bearbeitet. Diese Ausfiihrung ist fur
alle Gewindespindel-Nenndurchmesser erhiltlich (s Bild 10)

*) UA: Die Stirnseite wurde fur Durchmesser d, unter

Induktionshédrtung bearbeitet. Alle Langen sind zuléssig. Die
Bearbeitungsart UA ist fir Kugelgewindetriebe mit einem
Nenndurchmesser d  ab 16 mm erhaltlich (s Bild 10).

Bild 10

Durchmesser < 16 mm

Zwei bearbeitete Stirn-

Durchmesser = 16 mm

Zwei bearbeitete Stirn-

Bestellcode flachen Bestellcode flachen
QRO LE nur Schnitt MACOLE o i
genangabe) genangabe)
A (+ Lange) Schnitt + weichgegliht
B 1+2 BA 1A+ 2A
=] 2+2 FA " 2A +2A
G" 2+3 GA " 2A + 3A
H 2+4 HA 2A +4A
J 2+5 JA 2A + 5A
M 3+5 MA 3A +5A
SA" Stirnflachenbearbeitung
(+ Lange) flir FuBkreisdurchmesser
Stirnflachenbearbei- dSdelanos
S R Ful'.ikrelsqurch— UA) Stirnflachenbearbeitung
ESEER Cp [ LR (+ Lange) fir Durchmesser d, unter
Induktionshéartung, jede
Lénge
K Passfedernut K Passfedernut
S S Stirnflachenbearbeitung
z (R XS LORGIET- z nach Kundenzeichnung
Pl auf Anfrage
auf Anfrage

1 Achtung! Der Einbau erfordert hochste Sorgfalt. Wenden Sie sich bitte an Ewellix.
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do OIS

Abmessungen

d2 d3
mm
6x2 4,7
8x2,5 6,3
10x2 8,3
10x3 7,8
10x4 7,4
12x2 9,9
12x4 9,4
12x5 9,3
12,7x12,7 10,2
14x4 11,9
16x2 14,3 12
16x5 12,7 9
16x10 12,6 9
20x5 16,7 14
25x5 21,7 19
25x10 20,5 18
25%x20 21,7 19
25x25 21,5 18
32x5 28,7 26
32x10 27,8 25
32x20 27,4 24
32x32 28,4 26
32x40 26,9 24
40x5 36,7 34
40x10 34,0 31
40x20 35,1 32
40%x40 34,2 31
50x10 44,0 41
50x50 43,4 40
63x10 57,0 54




Produktinformation

Standard-Endenbearbeitung

Standard-Endenbearbeitung fur Kugelgewindetriebe Nenndurchmesser < 16 mm.

Fur SD/BD/SH-SDS/BDS/SHS

Freistich &, b
|| 1]
do ds G dg
L
‘ by x d7 ch x 45° ch x 45°
) L
R [ G1 .
B+ (B2) —
t B4
Typ 1 Typ 2 Passfedernut auf Anfrage
-~ Bs - —Bg
5 m x dg 5 m x dg
Freistich Freistich Freistich
] I ol
G dg dg ds dg
bg x d7 ch x 45° ] ch x 45° ch x 45° ch x 45°
—Gq1— »—B3— B3 B2)
t B4 t Bg
Typ 3 Typ 4 Typ 5
GroBe
d, d, d» B B B B B B G G, m dg ch b, d a b e | s ::tsSfede"
h7  js7 jst2 jst2 js12 H11 js12 6g +014  h11/ hil N9  +05 DIN 6885
0 h12 0
mm
6 3 4 2 10 7 32 54 17 M4x07 7 0,5 38 05 12 29 - = = = = =
8 4 5 24 12 7 36 56 19  M5x0,8 7.2 07 48 05 12 37 - = = = = =
10 5 6 26 12 9 38 67 21 M6xI 7.5 0,8 57 05 15 45 - = - - - -
12/12,7 6 8 38 12 10 50 78 22  M8xi 125 09 76 05 15 65 2 8 3 48 01 A2x2x8
14 8 10 40 16 12 5 9 28 M10x1,5 133 11 96 05 23 78 2 10 3 6,8 01 A2x2x10

A Maximale Gewindelédnge

 Fur Anwendungsfalle mit radial belasteten Stiitzlagern erkundigen Sie sich bitte bei Ewellix nach der besten Toleranz fiir Durchmesser d,
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

Standard-Endenbearbeitung fur Kugelgewindetriebe Nenndurchmesser > 16 mm
Fiir SD/BD-SDS/BDS-SX/BX-SND/BND/ PND-SN/BN/PN

Fur alle Kugelgewindetriebe mit Nenndurchmesser = 16 mm
wurden Standardformen der Bearbeitung von Spindelenden
entwickelt, die auf die Axiallager FLBU, PLBU und BUF ab-
gestimmt sind.

Fur Stirnflachen mit diesen Bearbeitungsarten betragt die
maximal zul&ssige dynamische Belastung 75% der dyna-

mischen Tragfahigkeit des Kugelgewindetriebs.

Stitzlager Bearbeitungsart der Stirnflache
FLBU 2A or 3A
PLBU 2A or 3A
BUF 4A or 5A
Freistich
h | i)
—\ b, x d; ‘ chy x 45° chy x 45°
s Gy
By B2)
A B
Typ 1A 4
Typ 2A
Technische Daten
GroBe
dO d5 dA“ dll d\Z B\ BZ BB BA Bs BG B7 de
- h7 hé hé h7 js12 js12 js12 H11 js12
mm
16 8 10 10 8 53 16 13 69 10 29 2 12,5
20 10 12 10 8 58 17 13 75 10 29 2 14,5
25" 15 17 17 15 66 30 16 96 13 46 4,5 20
32" 17 20 17 15 69 30 16 99 13 46 4,5 28,7
40" 25 30 30 25 76 45 22 121 17,5 67 4,5 33,5
50" 30 35 30 25 84 55 22 139 17,5 67 4,5 35,2
63 40 50 45 40 114 65 28 179 20,75 93 3 54

 Fur Anwendungsfalle mit radial belasteten Stiitzlagern erkundigen Sie sich bitte bei Ewellix nach der besten Toleranz fiir Durchmesser d,
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Produktinformation

MaBzeichnung
B Ad B d
.. X m x .
Freistich rreel L 6 Freistich
G dy dyp djﬂ
o
b, x d; L chy x 45 chy x 45° chy x 45°
ch, x 45°
Gy 2 By
A B
1 B6
Typ 3A Typ 5A
2 —Bs—
B; x ds‘ S mx ds VA b W
Freistich
0111
chy x 45°
X O]
Ch2 45 4—83—-
Typ 4A Passfedernut auf Anfrage
GroBe Passfedernut nach DIN 6885
aVxIxb
d, G G, m d, ch, ch, b, d,
69 +0,14 h11 h12 festes Ende festes Ende

0 h11 (Typ 2A) (Typ 5A)
mm
16 M10x0,75 17 1,1 9,6 0,5 0,5 1,2 8,8 A2x2x12 A2x2x12
20 M12x1 18 1,1 9,6 0,5 0,5 1,5 10,5 A3x3x12 A2x2x12
25 M17x1 22 1,1 16,2 0,5 0,5 1,5 15,5 A5x5x25 A5x5x25
32 M20x1 22 1,1 16,2 0,5 0,5 1,5 18,5 A5x5x25 A5x5x25
40 M30x1,5 25 1,6 28,6 1 0,5 2,3 27,8 ABx7x40 ABx7x40
50 M35x1,5 27 1,6 28,6 1 0,5 2,3 32,8 ABXT7x45 A8x7x40
63 M50x1,5 32 1,85 42,5 1,5 1 2,3 47,8 A12x8x50 A12x8x50

A Maximale Gewindelange
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

Standard-Endenbearbeitung fur nur SL/TL

Fur alle Kugelgewindetriebe des SL/TL-Typs wurden
Standardformen der Bearbeitung von Spindelenden
entwickelt, die auf die Axiallager FLBU, PLBU und BUF
abgestimmt sind.

Bei den langen SL/TL Kugelgewindetrieben wird ein
zusétzlicher Zentrierdurchmesser als Teil der Gewindelange,
an beiden Enden der Gewindespindel eingearbeitet, um die
Montage der Mutter zu erleichtern.

Bei Stirnflachen mit diesen Bearbeitungsarten betrégt die
maximal zul&ssige dynamische Belastung 75% der dynami-
schen Tragféhigkeit des Kugelgewindetriebs, mit Ausnahme
der GroBe 50x50, deren dynamische Belastung nicht gréBer
sein darf als 40 kN.

Stitzlager Bearbeitungsart der Stirnflache
FLBU 2A or 3A
PLBU 2A or 3A
BUF 4A or 5A
Freistich
“ ds G d,
W I b, x d5 chy x 45° chy x 45°
ch, x 45° chy x 4567 L G
— B, xd
B; x dg 78 B, B2)
A A B,
Technische Daten Typ 2A
GroBe
dO d5 d41) d\U dH d\Z B1 BZ BB BA BS BB B7 BS dB
- h7 hé hé h7 js12 js12 js12 H11 js12
mm
25x20 15 17 = 17 15 66 30 16 9% 13 46 45 0 21,6
25x25 15 17 - 17 15 66 30 16 96 13 46 4,5 0 21,4
32x20 17 20 21,5 17 15 69 30 16 99 13 46 4,5 2 27,3
32x32 17 20 21,5 17 15 69 30 16 99 13 46 4,5 2 28,3
32x40 17 20 21,5 17 15 69 30 16 99 13 46 4,5 2 26,8
40x20 25 30 - 30 25 76 45 22 121 17,5 67 6,5 0 35,1
40x40 25 30 - 30 25 76 45 22 121 17,5 67 6,5 0 34,1
50x50 30 35 37 30 25 84 55 22 139 17,5 67 9 3 43,3

" Fur Anwendungsfalle mit radial belasteten Stiitzlagern erkundigen Sie sich bitte bei Ewellix nach der besten Toleranz fiir Durchmesser d,
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Produktinformation

MaBzeichnung
~Bg—y
- B, xd mxd -
Freistich 778 . 6 Freistich
\ ] | |
G d, diodyy
| . H
W/ byxdy || chy x 45 @y chy x 45° chy x 45°
ch, x 45°
2 —Gi— chy, x459| g, |
B, x dg 3
B
A ! Bo
Bg x dig L
A
Typ 3A Typ 5A
Bg x dyg
A
- Bg g
B, x dg | Mmxds I, b //
Freistich
\ dlﬁ
W chy x 45°
LBy
chy x 45°
Typ 4A Passfedernut auf Anfrage
GroBe Passfedernut nach DIN 6885
aVxIxb
d, G G, m d, ch, ch, b, d,
69 +0,14 h11 h12 festes Ende festes Ende
0 h11 (Typ 2A) (Typ 5A)

mm
25x20 M17x1 22 1,1 16,2 - 0,5 0,5 1,5 15,5 A5x5x25 A5x5x25
25x25 M17x1 22 1,1 16,2 = 0,5 0,5 1,5 15,5 A5x5x25 A5x5x25
32x20 M20x1 22 1,1 16,2 - 0,5 0,5 1,5 18,5 A5x5x25 A5x5x25
32x32 M20x1 22 1,1 16,2 - 0,5 0,5 1,5 18,5 A5x5x25 A5x5x25
32x40 M20x1 22 1,1 16,2 - 0,5 0,5 1,5 18,5 A5x5x25 A5x5x25
40%x20 M30x1,5 25 1,6 - 28,6 1 0,5 2,3 27,8 ABx7x40 ABx7x40
40x40 M30x1,5 25 1,6 - 28,6 1 0,5 2,3 27,8 ABxT7x40 ABX7x40
50x50 M35x1,5 27 1,6 - 28,6 1 0,5 2,3 32,8 ABx7x45 ABX7x40

A Stirnflache des Spindelgewindes
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

FLBU Festlagereinheiten

Flanschlagereinheit mit Schragkugellagern in O-Anordnung

Eigenschaften

+ Prazisionsgehause aus briniertem Stahl

« Zwei vorgespannte Schragkugellager der Reihe 72 oder 73, in
O-Anordnung

» Zwei Radialwellendichtringe
+ Selbstsichernde Nylstop-Standardmutter oder KMT-Préazisios-
wellenmutter (auf Anfrage).

Vorteile

Vollstandige, gebrauchsfertige Lagereinheit, vereinfachtes De-
sign, einfache Bestellung

Schnelle Montage am Spindelende

Eliminierung der meisten technischen Risiken durch vollsténdige
Einheit mit Lagern und Dichtungen

Abmessungen und Tragféhigkeit des Stutzlagers auf Kugelge- 1t
windetrieb abgestimmt

Lager in O-Anordnung mit Vorspannung fur steife und prézise
Ausrichtung des Kugelgewindetriebs

Auf Lebensdauer geschmiert bzw. wartungsfrei.

Technische Daten

Nenn- Schragkugellager (40°) Wellenmutter Bezeich-
durch- Tragzahl (axial) Axial Ewellix Lager- Selbstsichernde Mutter Prazisionswellenmutter® nung der
messer dynamisch  statisch Steifigkeit ~ bezeichnung Eigenschaften  Haken- Eigenschaf- Haken- Anzugs- Gewindestifte Flanschla-
schliissel ten schitissel  drehmoment GréBe max. Anzugs- gereinheit
d, C, C.. moment
mm kN N/pm - - - Nm - Nm -
16 12,2 12,8 play 7200 BECB" CN 70-10 HN 1 KMT 0 HN 2/3 4 M5 4,5 FLBU 16
20 13;3 14,7 125 7201 BEGA? CN 70-12 HN 1 KMT 1 HN 3 8 M5 4,5 FLBU 20
25 27,9 31,9 150 7303 BEGA? CN 70-17 HN3 KMT 3 HN 4 15 M6 8 FLBU 25
32 24,6 31,9 176 7204 BEGA? CN 70-20 HN 4 KMT 4 HN 5 18 M6 8 FLBU 32
40 41,9 59,6 222 7206 BEGA? CN 70-30 HN 6 KMT 6 HN 6 32 M6 8 FLBU 40
50 54,5 79,8 250 7207 BEGA? CN 70-35 HN 7 KMT 7 HN7 40 M6 8 FLBU 50
63 128 196,1 353 7310 BEGA? CN 70-50 HN 10 KMT 10 HN 10/11 60 M8 18 FLBU 63

 Kein Spielausgleich
2 Leichte Vorspannung
3 Optional
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Produktinformation

MaBzeichnung

k1,6

o =]

==K\

L

GroBe Abmessungen

Selbstsichernde Prazisions- Befestigungs-
Wellenmutter wellenmutter® schrauben
d, L, L, L, L, L, D, L, D, D, D, D, D, S, E
h7 H13
mm mm -
16 37 10 22 12 7 18 14 28 76 50 47 63 6,6 26 M6x30
20 42 10 25 12 75 21 14 30 76 50 47 63 6,6 27 M6x30
25 46 10 32 18 8,3 28 18 37 90 62 60 76 6,6 32 M6x30
32 49 13 32 18 8,3 32 18 40 90 59 60 74 9 32 M8x40
40 53 16 32 18 11 44 20 49 120 80 80 100 11 44 M10x45
50 59 20 32 18 11 50 22 54 130 89 90 110 13 49 M12x60
63 85 25 43,5 22 1,7 68 25 75 165 124 124 146 13 64 M12x60
4 Optional
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

PLBU Festlagereinheiten

Stehlagereinheit mit Schragkugellagern in O-Anordnung

Eigenschaften

Prazisionsgehause aus briiniertem Stahl

Hochgenaue Anlageflachen als Referenzeinheitsflachen fur die
Spindelausrichtung

Zwei vorgespannte Schragkugellager der Reihe 72 oder 73, in
O-Anordnung

Zwei Radialwellendichtringe

Selbstsichernde Nylstop-Standardmutter oder KMT-Préazision-
swellenmutter (auf Anfrage).

Vorteile

Vollstandige, gebrauchsfertige Lagereinheit, vereinfachtes De-
sign, einfache Bestellung

Schnelle Montage am Spindelende

Eliminierung der meisten technischen Risiken durch vollsténdige
Einheit mit Lagern und Dichtungen

Abmessungen und Tragfahigkeit des Stitzlagers auf Kugelge-
windetrieb abgestimmt

Lager in O-Anordnung mit Vorspannung fiir steife und prézise
Ausrichtung des Kugelgewindetriebs

Hohe Steifigkeit durch Befestigung des GehausefuBes mit
Passstiften

Auf Lebensdauer geschmiert bzw. wartungsfrei.

Technische Daten

Nenn- Schragkugellager (40°) Wellenmutter Bezeich-
durch- Tragzahl (axial) Axial Ewellix Lager- Selbstsichernde Mutter Prazisionswellenmutter® nung der
messer dynamisch  statisch Steifigkeit bezeichnung Eigenschaften Haken- Eigen- Haken- Anzugs- Gewindestifte Flansch-
schltssel  schaften schlissel ~ drehmoment GréBe Anzugsmo- lager-
inheit
d C, C.. ment einhei
mm kN N/pm - - - Nm - Nm -
16 12,2 12,8 play 7200 BECB" CN 70-10 HN 1 KMT 0 HN 2/3 4 M5 4,5 PLBU 16
20 13,3 14,7 125 7201 BEGA? CN 70-12 HN 1 KMT 1 HN 3 8 M5 4,5 PLBU 20
25 27,9 31,9 150 7303 BEGA? CN 70-17 HN3 KMT 3 HN 4 15 M6 8 PLBU 25
32 24,6 31,9 176 7204 BEGA? CN 70-20 HN 4 KMT 4 HN 5 18 M6 8 PLBU 32
40 41,9 59,6 222 7206 BEGA? CN 70-30 HN 6 KMT 6 HN 6 32 M6 8 PLBU 40
50 54,5 79,8 250 7207 BEGA? CN 70-35 HN 7 KMT 7 HN 7 40 M6 8 PLBU 50
63 128 196,1 353 7310 BEGA? CN 70-50 HN 10 KMT 10 HN 10/11 60 M8 18 PLBU 63

 Kein Spielausgleich
2 Leichte Vorspannung
3 Optional
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Produktinformation

MaBzeichnung
Ls
45°
i i i ()
—
I=foiofs) T i
Ha
B, 1.6 L.
2
Bs
M
(D) v
oP
e o
V) V) _ 252
N L/ . op |
1.6
1,6 La 1,6
Ly
GroBe Abmessungen Konischer
Selbstsichernde Prazisions- Befestigungs-  Stift (ge-
Wellenmutter wellenmutte® schrauben hértet) oder
d, L L L L ™M B B, B, D, B, D, H, H, H, H H S P s, Zylinderstift
js8 js8 Hi2 (DIN6325)
mm mm -
16 86 52 52 68 43 37 28 7 18 14 28 58 32 22 15 8 9 0,15 7,7 M8x35 8x40
20 94 52 60 77 47 42 25 7,5 21 14 30 64 34 22 17 8 9 0,15 77 M8x35 8x40
25 108 65 66 88 54 46 29 8,3 28 18 37 72 39 27 19 10 11 0,2 9,7 M10x40 10x50
32 112 65 70 92 56 49 29 8,3 32 18 40 77 45 27 20 10 1 0,2 9,7 M10x40 10x50
40 126 82 80 105 63 53 32 Al 44 20 49 98 58 32 23 12 13 0,2 9,7 M12x50 10x50
50 144 80 92 18 72 59 35 11 50 22 54 112 65 38 25 12 13 0,2 9,7 M12x55 10x55
63 190 110 130 160 95 85 40 1,7 68 25 75 130 65 49 35 15 13 0,2 9,7 M12x65 10x65
4 Optional
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

BUF Loslagereinheiten

Axial verschiebbare Stehlagereinheit mit Rillenkugellager

Eigenschaften

+ Prazisionsgehause aus briniertem Stahl

« Hochgenaue Anlageflachen als Referenzeinheitsflachen fir
die Spindelausrichtung

+ Ein Rillenkugellager des Typs 62...2RS1
+ Lager abgedichtet und auf Lebensdauer geschmiert
« Sicherungsring wird zusammen mit BUF Einheit geliefert.

Vorteile

+ Vollstandige, gebrauchsfertige Lagereinheit, vereinfachtes
Design, einfache Bestellung

« Schnelle Montage am Spindelende

+ Eliminierung der meisten technischen Risiken durch
vollstandige Einheit aus Lagern und Dichtungen

+ Auf Lebensdauer geschmiert bzw. wartungsfrei.

Technische Daten

Nenndurch- Rillenkugellager Befestigungsring Bezeichnung der

messer Tragzahl Ewellix Lager- Abmessungen (DIN 471) Stehlagereinheit
radial bezeichnung (frei)

d, C C, d D B

mm kN kN - mm mm mm - -

16 5,07 2,36 6200.2RS1 10 30 9 10x1 BUF 16

20 5,07 2,36 6200.2RS1 10 30 © 10x1 BUF 20

25 9,56 4,75 6203.2RS1 17 40 12 17x1 BUF 25

32 9,56 4,75 6203.2RS1 17 40 12 17x1 BUF 32

40 19,5 1,2 6206.2RS1 30 62 16 30x1,5 BUF 40

50 19,5 1,2 6206.2RS1 30 62 16 30x1,5 BUF 50

63 33,2 21,6 6209.2RS1 45 85 19 45x1,75 BUF 63
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Produktinformation

MaBzeichnung

Ls
‘ 45°
T4—
do Hi (?
\ Offo
& |
Hs 4
1.6 Ly
M
Sy
N NP2
1,6 L4 1,6
L
GroBe Abmessungen Befestigungs-
schrauben
d, L, L, L, L, M B, H, H, H, H, Hy S,
js8 js8 H12

mm -
16 86 52 52 68 43 24 58 32 22 15 8 9 M8x35
20 94 52 60 7 47 26 64 34 22 17 8 9 M8x35
25 108 65 66 88 54 28 72 39 27 19 10 1 M10x40
32 112 65 70 92 56 34 7 45 27 20 10 1 M10x40
40 126 82 80 105 63 38 98 58 32 23 12 13 M12x50
50 144 80 92 118 72 39 112 65 38 25 12 13 M12x55
63 190 110 130 160 95 38 130 65 49 35 15 13 M12x65
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

Beispiele fir kundenspezifische Muttern

56

SD rotierende Mutter mit Flansch und SDS Mutter mit integrierten Zapfen
Lageraufnahme

SN rotierende Mutter mit Flansch PN Mutter mit kundenspezifischen
und Lageraufnahme kompakten Flansch

SL Mutter mit kundenspezifischer
Flansch-Erweiterung



Produktinformation

Standard Fertigungstoleranzen

Lo
[/tsfen] [Atofeo 2]
Lt
Lt

Nomineller Durchmesser Referenzlange Toleranzen Verhaltnis von Toleranzen
do Lv ref La ref tSD t6p t7p 15 19 110 L«/dm

> < und L, > < t,
mm um - pum
6 12 80 80 40 40 12 6 - 40 80
12 16 160 80 40 40 12 6 20 20 40 60 120
16 20 160 80 40 40 12 6 20 25 60 80 200
20 25 160 125 40 50 16 6 20 25 80 100 320
25 40 315 125 40 50 16 6 25 25

40 50 315 125 40 50 16 6 25 32

50 63 630 200 40 63 20 6 25 32
Wert fir t, Wert fir t, Wert fir t,
wennl <Lt =t wennl <L to=tg, wennl, <L, .
wennl >L t wennl >L to=(L/L, ) tSD wennl, >L, bYe,) 17n




Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

Bestellschlussel

Vollstandiger Kugelgewindetrieb

SN32x5R330/445G7L-HA+K WPR

Mutter
SD
BD
SH
SDS
BDS
SHS
SP
BP
SX
BX
SND
BND
PND
SN
BN
PN
SL
TL
SLD
TLD
SLT
TLT

Nenndurchmesser x Steigung [mm]

Lauf
R

Gewindelédnge / Gesamtldnge [mm]
Steigungsgenauigkeit G5, G7, G9

Ausrichtung der Mutter

Miniatur-KGT, Axialspiel, Mutter mit interner Kugelrtickfiihrung
Miniatur-KGT, spielfrei

Miniatur-KGT, Axialspiel, Mutter mit integrierter Kugelriickfihrung
Miniatur-KGT, Axialspiel, korrosionsbesténdiger Stahl
Miniatur-KGT, spielfrei, korrosionsbestandiger Stahl
Miniatur-KGT, Axialspiel, korrosionsbesténdiger Stahl
Hochleistungs-Miniatur-KGT, Axialspiel, interne Umlenkung
Hochleistungs-Miniatur-KGT, spielfrei, interne Umlenkung
Universal-KGT, Axialspiel

Universal-KGT, spielfrei

Prazisions-KGT, Axialspiel, DIN Mutter

Prazisions-KGT, spielfrei, DIN Mutter

Prazisions-KGT, vorgespannt mit optimale Steifigkeit, DIN Mutter
Prazisions-KGT, Axialspiel

Prazisions-KGT, spielfrei

Prézisions-KGT, vorgespannt mit optimale Steifigkeit

KGT mit groBer Steigung, Axialspiel

KGT mit groBer Steigung, spielfrei

KGT mit groBer Steigung, Axialspiel, DIN Mutter

KGT mit groBer Steigung, spielfrei, DIN Mutter

Angetriebene Mutter, Axialspiel

Angetriebene Mutter, spielfrei

[32x5] [R] [330/445] [G7]| [L]-[HA + K] [**/*[WPR]

rechtsgéngig

Gewindeseite oder Mutternflansch zum kirzeren (S)
oder langeren (L) bearbeiteten Spindelende gerichtet
Im Falle gleicher Endenbearbeitung an beiden Spindelenden (-)

Kombination verschiedener bearbeiteter Spindelenden
siehe Seite 44

Erforderliche Lange fiir: AA-SA-UA (beide Seiten)
siehe Seite 44

Optionen

WPR =

RING =
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mit Abstreifer

NOWPR = ohne Abstreifer

Sicherungsring (nur fur Miniaturgewindetriebe)
REDPLAY= Reduziertes Axialspiel









Montageempfehlungen

Montage

Kugelgewindetriebe sind Prazisionsbauteile. Sie sollten um-
sichtig behandelt werden; StoBbelastungen,
Verunreinigungen und Korrosion sind zu vermeiden.

Lagerung

Der Aufbewahrungsort ist so zu wahlen, dass die
Kugelgewindetriebe vor Verunreinigungen, StoBbelastungen,
Feuchtigkeit und &hnlichen Einfliissen geschitzt sind.

Bei einer Lagerung auBerhalb des Lieferkartons mussen
Kugelgewindetriebe auf V-férmigen Blécken aus Holz oder
Kunststoff liegen und sind gegen Schutteln, StdBe usw. zu
schitzen. Die Gewindemutter darf nicht als Stlitze miss-
braucht werden.

Beim Transport sind die Kugelgewindetriebe durch dicke
Kunststoffbeutel zu schiitzen, die wirksam vor Fremdstoffen
und Verunreinigungen schitzen. Die Gewindetriebe sollten
erst direkt vor dem Einbau aus den Beuteln enthommen
werden.

Schiefstellung

Nach dem Einbau fuhrt jede Radial- oder Momentbelastung
der Mutter zur Uberlastung von Gegengleitflachen und da-
mit zu einer deutlichen Verklirzung der Gebrauchsdauer

(L Bild 1).

Fur eine korrekte Ausrichtung und zur Vermeidung nicht axi-
aler Belastungen werden Ewellix Linearfihrungs-
komponenten empfohlen. Die Fluchtung von
Gewindespindel und Flhrung ist sorgféltig zu kontrollieren.
Sollte sich eine externe Linearfiihrung als unpraktisch erwei-
sen, empfehlen wir den Einbau der Mutter auf Zapfen oder
in Kardanaufhdngungen und eine Fihrung der
Gewindespindel durch winkeleinstellbare Lager.

Der Einbau der Mutter unter Spannung erleichtert die kor-
rekte Ausrichtung und verhindert Knicken der Spindel.

Schmierung

Eine gute Schmierung ist Voraussetzung fur einen ordnungs-
gemaBen Betrieb und eine lange Zuverlassigkeit des
Kugelgewindetriebs. Weitere Informationen erhalten Sie auf
Anfrage von Ewellix.

Vor dem Versand wird die Gewindespindel mit einem
Schutzmittel behandelt, das nach dem Trocknen eine
Schutzschicht bildet. Bei dieser Schutzschicht handelt es
sich nicht um Schmierstoff. Um das Risiko von
Unvertraglichkeiten zu reduzieren kann es erforderlich sein,
vor dem Auftragen bestimmter Schmierstoffe die
Schutzschicht abzutragen. In diesen Féllen empfehlen wir
folgendes Verfahren:

1. Kugelgewindetrieb vollstdndig in L&ésungsmittel
eintauchen.

2. Gewindetrieb schitteln und drehen, damit das
Lésungsmittel Uberall eindringen kann.

3. Gewindetrieb aus Losungsmittel nehmen und
Loésungsmittelreste trocknen lassen.
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

Entfernen der Mutter von
der Gewindespindel

Mutter von der Gewindespindel abschrauben

Die Mutter sollte nach Méglichkeit nicht von der Spindel ab-
genommen werden, insbesondere nicht bei vorgespannten
Einheiten. Sollte die Mutter entfernt werden missen, z.B.
weil die Stirnflache der Spindel bearbeitet werden muss, ist
die Ausrichtung der Mutter vor dem Ausbau zu kontrollieren.

Die Mutter darf nur mit Hilfe eines Einpressdorns oder einer
Hulse von der Spindel gelést werden, damit die Kugeln nicht
aus der Mutter fallen konnen (L Bild 6).

Sobald die Mutter fest auf der Hllse sitzt, ist die Muttereinheit
mit einem Kabelbinder zu sichern (s Bild 5).

Hilsenmutter auf Gewindespindel schrauben

Hulsenmuttern sollten erst bei der Endmontage von der
Hulse entfernt werden.

1. Halteband entfernen (L Bild 5)

2. Mutterausrichtung mit Hilfe der Einbauzeichnung
kontrollieren.

3. Hiilse gegen die Kugelbahn der Gewindespindel driicken
und Kugelmutter vorsichtig aufschieben (L Bild 6)
Wenn sich die Hiilse nicht Gber den Durchmesser an der
Laufbahn aufschieben 14Bt, kann die Hilse mit
Klebeband befestigt oder am unbearbeiteten
Spindelende aufgeschoben werden. Es ist auch méglich,
die Hllse gegen die unbearbeitete Stirnseite (sofern vor-
handen) zu halten. Dabei ist sehr vorsichtig vorzugehen,
damit die Kugeln nicht aus der Mutter fallen.

4. Die Mutter zwanglos auf das Spindelgewinde aufdrehen.

Abstreifer

Falls die optionalen Abstreifer verwendet werden, sind die
mitgelieferten Einbauanweisungen zu beachten.
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Inbetriebnahme

Nach dem Reinigen, Einbauen und Schmieren sollte die
Mutter einige volle Hube bei niedrigen Drehzahlen

(< 50 min~") und leichter Belastung absolvieren (die
Belastung darf 5% der dynamischen Tragféhigkeit des
Gewindetriebs nicht Uiberschreiten), um die korrekte
Ausrichtung der Endschalter bzw. des Rucklauf-
mechanismus zu kontrollieren. AnschlieBend ist der Betrieb
bei der spezifizierten Belastung und Drehzahl mdglich.

Hinweis:

Die Anweisungen fur die meisten Arbeitsschritte (Aufsetzen
der Mutter auf die Gewindespindel, Aufsetzen des
Abstreifers auf die Mutter usw.) finden sich in den mitge-
lieferten Einbauhinweisen. Die Hinweise sind vor dem
Montieren der Getriebespindel zu lesen.

Bild 5

Bild 6

Mutter

= — f

Gewindespindel ;t% Hulse




Montageempfehlungen

Dienstleistungen

Schnellservice flr gerollte Prazisions-Kugelgewindetriebe

Um die Lieferzeiten moglichst kurz zu halten, betreibt Ewellix in Europa und Nordamerika
mehrere Schnellservice-Werke, die Standardspindeln, Muttern und Zubeh&r vorhalten.

Bestellung von Kugelgewindetrieben

Kunden kénnen
Kugelgewinde-
triebe mit den
folgenden Optionen *
bestellen:

+ Gewindespindeln und Muttern in Standardausfihrungen, Stirnflaichen unbearbeitet. Muttern mit Axialspiel auf

Gewindespindel bzw. auf Hilse. Muttern mit Spielfreiheit oder mit Vorspannung auf Spindel.

+ Kugelgewindetriebe mit nach Katalogangaben bearbeiteten Stirnflachen

Kugelgewindetriebe mit nach Kundenvorgaben bearbeiteten Stirnflichen: In diesem Fall benétigen wir eine Zeich-
nung mit allen MaB- und Toleranzvorgaben sowie mit allen Spezifikationen; alle Angaben missen auf Englisch er-
folgen

+ Vollstédndige Kugelgewindetriebe, einschlieBlich Katalogzubehor. Das Zubehor wird entweder auf Mutter oder

Spindel vormontiert oder separat geliefert.

Allgemeine Hinweise

Lieferzeit .

Menge

Einige Tage bis maximal zwei Wochen, sofern die nachstehenden Bedingungen erfullt sind

* Maximal 5 Stiick der Ausfiihrungen SX/BX — SND/BND/PND - SN/BN/PN - SL/TL - SLD/TLD

+ Maximal 15 Stiick der Ausfihrungen SD/BD/SH

Werkstoffe

Eigenschaften

+ Spindel und Mutter aus Standardstahl, gemaB den Angaben in diesem Katalog

Standardmuttern, einschlieBlich DIN-Muttern

+ Gewindespindeln nach Kundenzeichnung bearbeitet
- Spielfreiheit Uber Kugelsortierung fir BD — BX - BND/BN

Vorspannung erhéltlich fir PND/PN - TL/TLD

+ Allgemeine Toleranzen nach ISO IT7 (ISO 3408-3:2006)

« Eine Mutter pro Gewindespindel

Sonstige
Bedingungen fiir
Schnelllieferungen

+ Angetriebene Muttern der Ausfiihrungen SLT/TLT sind von diesem Programm ausgenommen

+ Einheiten aus korrosionsbestandigem Stahl oder mit Sonderbehandlung (weichgeglihte Stirnflachen, Keilnuten

usw.) sind von diesem Programm ausgenommen

+ Werkstoffzertifikate, Sonderberichte und Auftrage, die spezielle Verfahren oder die Genehmigung der franzdsis-

chen Behdrden erfordern, sind von diesem Programm ausgenommen.

Sortiment

Durchmesser  Steigung Muttertypen Steigungsgenauigkeit Zubehor

6 bis 63 mm 2 bis 50 mm Zylindermuttern und geflanschte Muttern mit G5 - G7 - G9 Flansche flr Muttern
Axialspiel, Spielausgleich oder Vorspannung, und Stitzlager fir
Ewellix Ausfiihrungen und DIN-Ausfihrungen Kugelgewindetriebe
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Gerollte Prazisions - Kugelgewindetriebe

Auslegungsberechnung und

Anfrageblatt

Kunden- und Projektdaten

PrOJEKT ...

ANWENAUNGSTYP evvrieiiiiiiiiiieiee et

Kurze Beschreibung des Anwendungsfalls

(nach Mdglichkeit Skizze beifligen) ........cccocveiierieiiieiieieeeiees

Jahresbedarf an Kugelgewindetrieben

und Beginn der Fertigung (Datum) ........cccoooieiieniiiiieieeeeeeeens

Prototypen-Anforderungen

und gewlinschtes Lieferdatum ..........cccooeviiiiiniiiiiceeeeee

Bei vorhandenen bzw. modifizierten Anwendungsféllen

Art des bisherigen Kugelgewindetriebs ..........ccccooiiiiiiiiiiiennns

Angaben zum Kugelgewindetrieb

Ausfiihrungsparameter Wert

Maximaler Hub [mm] e

Gewindelange [mMm] e

Gesamtlange [mm]
Vorauswahl Nenndurchmesser

Gewindespindel d; [mm]

Vorauswahl Steigung Ph [mm] e
Vorauswahl Muttertyp =~ e
Gutestufe Steigungsgenauigkeit nach ISO 3408.........ccccccceeeeueen.

Vorauswahl Axialspiel,

Spielausgleich oder Vorspannung .....ccccceeceereeenieeseeenee e

Falls Axialspiel, gewiinschter

Mindestbereich [um] L

Bedarf an Zubehor (Flansche,
Stutzlager usw.)

Sonstige relevante Angaben
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Montageempfehlungen

Betriebsbedingungen

Maximale Belastungen Maximale statische Belastung oder StoBbelastung [N] .ooeoiiirineieeerere e
+ Maximale dynamische Zugbelastung [N] e
* Maximale dynamische Druckbelastung [N] e

+ Durchschnittliche Lineargeschwindigkeit [n/min] o

+ Maximale Lineargeschwindigkeit [M/mMin] s

Maximalbeschleunigung [M/S?] e
Schmierung cMarke s

CTYD s
+ Viskositat bei durchschnittlicher Betriebstemperatur [CST] ...,

Betriebstemperatur Mindestens [PC]
« Durchschnittlich [°C] e

« HOChSIENS [PC] e

Erforderliche cWeg[ml e
Gebrauchsdauer < oder Umdrehungen [ANz] e

coderDauer [N] s

Beschreibung Lastzyklus

Schritt  Axialkraft [N] Drehzahl [min-] Weg [mm]
oder Lineargeschwindigkeit [m/min]

1
2
3
B e oo s ee s s eeeeeeeeens | oeeeeeeeeee e e s
£ 2
USW.  ceeeeeeeeeecteessesessssessssssssesssesssnees essbessesassessesaesssesa et s s s e s st as b st s sesasbensesesntanaes saesssbessssessssessessssstesees st as s s st ena st s st neas
Einbaubedingungen
Lager der Getriebespindel [ Vertikal I Horizontal
Rotierender Teil [0 Gewindespindel O Mutter
Befestigung der Stirnflache N eo—— (fest, frei)

N eo—e (fest, radial gefiihrt)

N oo—oe (fest, fest)

Sonstige relevante Angaben

Katalog, Zeichnungen und 3D-Modelle fiir Kugelgewindetriebe finden Sie auf www.ewellix.com
Schicken Sie das Anfrageblatt bitte an Ihr Ewellix Vertriebsbiro. Die Kontaktdaten finden Sie auf www.ewellix.com
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